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ZAMIANA CZYNNIKA CHLODNICZEGO HCFC NA HFC

1 Legislacja europejska
Od 1 stycznia 2010 stosowanie czynnikow HCFC innych niz z odzysku jest zabronione.

Zgodnie z regulacjg europejska 2037 "nowe" czynniki HCFC nie mogg by¢ stosowane do celéw serwisu i
obstugi instalacji chtodniczych, klimatyzacyjnych i pomp ciepta. Do wyzej wymienionych celdw mozna
stosowac jedynie czynniki odzyskane z istniejgcych instalacji.

Stosowanie czynnikow z odzysku do prac serwisowych w instalacjach chtodniczych, klimatyzacyjnych i pomp
ciepfa jest dozwolone do 31 grudnia 2014.

W systemach budowanych od podstaw z uzyciem nowych sprezarek czy agregatow skraplajgcych zabronione
jest napetnianie ich czynnikiem R22. Sprezarki i agregaty skraplajgce z olejem mineralnym mogg byc¢
stosowane, jako czesci zamienne dla istniejgcych instalacji z czynnikiem R22. Fabrycznie nowe sprezarki
Copeland™ napetnione olejem poliestrowym mogg by¢ stosowane zaréwno z czynnikami HCFC (R22) jak i
HFC takimi jak R404A, R407C lub R134a.

W przypadku konwersji uktadéw Srednio i niskotemperaturowych z czynnika R22 na R404A istnieje mozliwosé
nieznacznego obnizenia zuzycia energii ze wzgledu na skrécenie czasu pracy w zaleznosci od typu sprezarki.

Nalezy pamietac, ze wiele tak zwanych zamiennikéw czynnikéw HCFC typu "drop-in" zawierajg znaczne ilosci
czynnika R22 i réwniez one podlegajg z tego powodu nowym regulacjom.

Z powyzszych powoddw wymiana czynnika R22 na HFC powinna by¢ poprzedzona rzetelng analizg. Emerson
Climate Technologies nie zaleca masowej wymiany czynnika HCFC w instalacjach. Jezeli w instalacji nie ma
wyciekoéw czynnika i pracuje ona poprawnie po wzgledem technicznym nie ma koniecznosci wymiany HCFC.
W przypadku podjecia decyzji o wymianie czynnika Emerson Climate Technologies rekomenduje ponizszg
procedure.

2 Analiza instalacji

= Wymiana czynnika w instalacjach zawierajgcych sprezarki Copeland™ oraz Prestcold wyprodukowane
przed rokiem 1980 nie jest rekomendowana. Wynika to z mozliwej niekompatybilnoSci materiatowej
izolacji silnika.

=  Oleje zaaprobowane przez Emerson Climate Technologies do pracy z HFC to poliestrowe Mobil EAL
Arctic 22 CC oraz Emkarate RL 32 3MAF. Oleje mineralne takie jak 3GS nie mogg by¢ stosowane z
HFC.

=  Generalnie, rekomenduje sie wymiane czynnika R22 na R407C, ktéry ma podobne cisnienia i
wydajnosci. W uktadach chtodniczych $rednio i niskotemperaturowych rekomenduje sie R404A jako
zamiennik. Czynnik R407C posiada poslizg temperaturowy ok. 5K i jego zastosowanie wymaga
rozwazenia nastepujacych zagadnien:

- Zawory ciSnienia parowania mogg wymagac¢ zresetowania. Czynnik R407C wykazuje wyzsze
cisnienia niz R22 w normalnych temperaturach skraplania. Presostaty niskiego i wysokiego cisnienia
mogg wymagac ponownej regulacji.

- Do regulacji przegrzania termostatycznych zaworéw rozpreznych po wymianie czynnika na R407C
nalezy stosowac¢ tabele cisnienia wg. punktu rosy.

- Uktady pracujgce z R407C mogg wykazywaé wyzsze spadki ci$nien niz podczas pracy z R22. Nalezy
sprawdzi¢ z wytworcg poprawnos¢ pracy regulatoréw cisnienia oraz zaworéw elektromagnetycznych
sterowanych pilotem.
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=  Wydajnos¢ istniejgcych termostatycznych zawordéw rozpreznych na czynnik R22 (TEV) bedzie mnigj
wiecej zachowana podczas pracy z R407C. Jezeli czynnik w instalacji zostanie wymieniony na R404A
lub inny rekomendowana jest wymiana termostatycznego zaworu rozpreznego. Nalezy skonsultowaé
wielkos¢ i przegrzanie nowego zaworu z producentem.

=  Nalezy wymieni¢ filtr odwadniacz na nowy z poziomem filtracji zgodnym z DIN8949 oraz zdolnoscig do
obnizenia poziomu zawartosci wilgoci czynnika ponizej 50 ppm. Filtry czynnika jest bardzo wazny
podczas pracy z HFC gdyz musi zapewni¢ redukcje poziomu zawartosci wilgoci ponizej 50 ppm. Sam
proces prozniowania instalacji nie zapewnia osiggniecia tej wartosci dla czynnika. Rekomenduje sie
réwniez wymiane wziernika czynnika na taki, ktory posiada wskaznik poziomu wilgotnosci o odpowiedniej
czutosci.

= Oleje poliestrowe sg bardzo higroskopijne. Absorbujg one wilgo¢ z powietrza atmosferycznego. Nie
wolno pozostawia¢ otwartych pojemnikéw z olejem. Po dolaniu oleju do sprezarki nalezy jg szybko
uszczelni¢. Oleje poliestrowe powodujg rowniez transport wszelkich drobin z instalacji do sprezarki, co
moze spowodowac jej uszkodzenie. Z tego powodu rekomendowane jest stosowanie filtra ssawnego.

3 Procedurawymiany

Po wymianie oleju z mineralnego na poliestrowy, w obiegu moze pozosta¢ nie wiecej niz 5% oleju
mineralnego. W ukfadach wyposazonych w wymienniki ciepta o rozwinietej powierzchni wymiany ciepta
pozostatosci oleju mineralnego mogg doprowadzi¢ do zatykania kanatéw w tych wymiennikach. Z tego
powodu w takich instalacjach pozostawiona ilos¢ oleju mineralnego nie powinna przekracza¢ 1%. Mineralny
olej resztkowy moze by¢ mierzony za pomoca refraktometru.

= Przed rozpoczeciem konwersji nalezy sprawdzi¢ szczelno$é uktadu wykorzystujgc napetnienie
czynnikiem HCFC. Wszelkie nieszczelnosci muszg zosta¢ usuniete przed napetnieniem nowym
czynnikiem. Wskazanie jest rowniez sprawdzenie poprawno$ci pracy uktadu a w szczegdlnosci
ci$nienia ssania i ttoczenia oraz przegrzania na wejsciu do sprezarki.

= Sprezarka powinna pracowa¢ w ustalonych warunkach przez, co najmniej pét godziny w celu
zgromadzenia oleju w karterze.

= W sprezarkach hermetycznych wigczajgc w to sprezarki spiralne nalezy usunac olej ze sprezarki oraz z
systemu. Nalezy mierzy¢ ilos¢ oleju zlanego ze sprezarki oraz z systemu w litrach bgdz kilogramach.

. W sprezarkach pothermetycznych olej mozna zla¢ bezposrednio ze skrzyni korbowej. Nalezy poréwnaé
ilos¢ oleju usunietego ze sprezarki z napetnieniem podanym na tabliczce znamionowej sprezarki.
Nastepnie nalezy uruchomié sprezarke ponownie z olejem poliestrowym i czynnikiem HCFC
powtarzajgc catg procedure az w oleju poliestrowym pozostanie nie wiecej niz 5% oleju mineralnego.

. Wskazane jest rowniez przeprowadzenie testu kwasowosci oleju zlanego ze sprezarki.

L] Nalezy usung¢ olej ze wszystkich elementéw systemu, kiére mogg go zawiera¢ w szczegdlnosci
odolejacza, zbiornika oleju, regulatoréw oleju, oddzielaczy cieczy na ssaniu. Przewody ssawny i ttoczny
oraz skraplacz i parownik nalezy przedmucha¢ suchym azotem. Do sprezarki doda¢ takg ilos¢ oleju
poliestrowego jak zostata usunieta z innych elementéw instalacji. Przeprowadzi¢ prézniowanie instalacji
do poziomu, co najmniej 0,3 mbar/0,22 Torr.

. Napetni¢ uktad do poziomu 80% odzyskanego czynnika. Napetnianie czynnikiem HFC przeprowadzac
w fazie cieklej. Podczas napetniania nie zalewac sprezarki ciektym czynnikiem.

. Uruchomi¢ instalacje i zanotowac¢ warunki pracy. Porownac¢ z danymi zmierzonymi przed konwersjg
czynnika. Niezaleznie od zastosowanego czynnika sprez sprezarki powinien by¢ taki sam (cisnienie
ttoczenia / cisnienie ssania; ciSnienia w wartosciach absolutnych). Nalezy réwniez sprawdzi¢ kolor
wskaznika wilgotnosci we wzierniku czynnika.

L] Ponownie sprawdzi¢ olej pod katem zawartosci oleju mineralnego. Jezeli jego zawarto$¢ wynosi
powyzej 5% ponownie wymieni¢ olej az do osiggniecia poziomu 5%.

CC7.26.1/0416/P 22



