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1 Instrukcja bezpieczenstwa

Agregaty Copeland EazyCool™ ZX sg produkowane zgodnie z najnowszymi europejskimi i
amerykanskimi wymaganiami bezpieczenstwa. Szczegdlny nacisk potozno na bezpieczenstwo
uzytkownika.

Agregaty sg przeznaczone do wbudowywania w urzgdzenia i uktady chfodnicze zgodnie z
Dyrektywg Maszynowg EU. Agregaty mogg pracowaé wytgcznie w przypadku, gdy zostaty
zainstalowane w uktadach chtodniczych zgodnie z instrukcjg i spetniajg odpowiednie wymagania
prawne. Odnos$nie wykazu stosowanych norm, prosze odnies¢ sie do Deklaracji Producenta
dostepnej na zadanie.

Niniejsze wskazowki stosowania powinny by¢ przechowywane prze caty czas uzytkowania
agregatu.

Zaleca sie bezwzgledne stosowanie niniejszych  wytycznych dotyczacych
bezpieczenstwa.

1.1 Objasnienie ikon

OSTRZEZENIE UWAGA

Ostrzega przed niebezpieczenstwem @ Ostrzega przed niebezpieczenstwem
obrazen ciala i  uszkodzenia uszkodzenia mienia i ewentualnych
materiatéw. obrazen ciata.

Wysokie napiecie D WAZNE

Ostrzega przed niebezpieczenstwem Ostrzega przed niebezpieczehstwem
porazenia elektrycznego. = uszkodzenia sprezarki.
Niebezpieczenstwo oparzenia lub To stowo odnosi sie do zalecen
odmrozenia UWAGA  zwigzanych z usprawnieniem
Ostrzega przed niebezpieczenstwem operacii.

oparzen i odmrozen ciata.

Niebezpieczenstwo wybuchu
Ostrzega przed niebezpieczenstwem
wybuchu.

1.2 Instrukcja bezpieczenstwa

= Sprezarki chtodnicze musza by¢ uzywane wytacznie zgodnie ze swoim
przeznaczeniem.

= Podtaczanie, uruchomienie, eksploatacja i konserwacja sprzetu moze byé
wykonywana jedynie przez odpowiednio wykwalifikowany, autoryzowany personel
(w zakresie HVAC i chlodnictwa).

= Podtaczenia elektryczne musza by¢é wykonane przez wykwalifikowanego
elektryka.

* Przy wykonaniu polgczen urzadzen elektrycznych i chtodniczych nalezy
przestrzega¢ wszystkich obwigzujacych norm.

Nalezy stosowaé sprzet ochrony osobistej i odziez
ochronna. W razie potrzeby, nalezy stosowaé rekawice,
okulary, odziez i obuwie ochronne oraz twarde nakrycie
gtowy.
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1.3 Wytyczne ogdélne

OSTRZEZENIE

Uszkodzenie uktadu! Obrazenia ciata! Nigdy nie zostawiaj sytemu bez
A dozoru w przypadku, gdy nie jest napetniony czynnikiem chfodniczym, nie

zostata przeprowadzona préba cisnieniowa, lub gdy zawory serwisowe s3g

zamkniete a nie odtgczono zasilania elektrycznego.

Uszkodzenie ukiadu! Obrazenia ciata! Dopuszczalne jest stosowanie

wylgcznie zatwierdzonych czynnikéw i olejow chtodniczych.

Wysoka temperatura korpusu! Oparzenia! Nie dotykaj sprezarki do
momentu jej ostygniecia. Upewnij sie, ze materiaty znajdujgce sie w poblizu
sprezarki nie majg z nig kontaktu. Jesli jest inaczej, zaznacz i zabezpiecz
odpowiednie sekcje.

UWAGA!

q'l_].p Przegrzanie! Uszkodzenie tozyska! Nie uruchamiaj sprezarki przed
napetnieniem jej czynnikiem chtodniczym lub przed umieszczeniem jej w
ukfadzie chtodniczym.

WAZNE
I:I Uszkodzenia podczas transportu! Wadliwe dziatlanie sprezarki! Uzywaj
— tylko oryginalnych opakowan. Unikaj przechylania i obijania sprezarek.
Osoba odpowiedzialna za instalacje systemu, musi zagwarantowa¢ dostateczne dochtodzenie
czynnika chtodniczego przed zaworem (ami) rozpreznym(mi), aby unikng¢ tworzenia si¢
pecherzy gazu w rurociggu cieczowym.

C6.1.6/1108-0509/E 5
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2 Opis produktu

2.1 Ogolneinformacje o agregatach Copeland EazyCool™ zZX

Emerson Climate Technologies stworzyt agregaty Copeland EazyCool™ ZX drugiej generacji by
zaspokoi¢ potrzeby handlu detalicznego i sektora logistyki. Agregaty serii ZX ze skraplaczem
chtodzonym powietrzem, wyposazone sg w najnowszg generacje sprezarek spiralnych oraz
elektroniczny system kontroli i zabezpieczenia. Agregaty Copeland EazyCool™ ZX dzieki
duzemu skraplaczowi i wolnoobrotowemu wentylatorowi z regulatorem predkosci obrotowej sg
szczegOlnie przydatne w warunkach miejskich ze wzgledu na cichg prace w nocy.

2.2 Informacje o niniejszych wskazéwkach

Wskazéwki stosowania majg na celu umozliwienie bezpiecznej instalacji, uruchomienia,
eksploatacji oraz konserwaciji agregatow Copeland EazyCool™ ZX.

Instrukcja ta, nie powinna zastepowac informacji specjalistycznych, ktére znajdujg sie w
katalogach produktéw oraz na naszej stronie internetowej Emerson Climate Technologies
www.emersonclimate.eu w zaktadce “Copeland® Brand Products Selection Software.

2.3 Zakres produkcji

Agregaty EazyCool ZX przeznaczone sg do pracy z czynnikami R404A/ R507. Wystepujg w
dwoch wielkosciach obudowy z jednym lub dwoma wentylatorami. W zaleznosci od
zabudowanych sprezarek przeznaczone sg do pracy w zakresie srednio lub
niskotemperaturowym.

2.4 Tabliczka znamionowa
Tabliczki znamionowe agregatéw zawierajg oznaczenie modelu oraz numer seryjny urzgdzenia.
Sprezarka posiada swojg wtasng tabliczke znamionowg z wszystkimi danymi elektrycznymi.

2.5 Oznaczenia

Oznaczenia modeli zawierajg nastepujgce dane techniczne sprezarki:
ZXM E XXXE-TED - XXX
: : : |—|Wersja

...........................|Wersja silnika PFJ 220-240/1/50Hz, TFD 380-420V/3/50Hz

{Typ oleju: E = Estrowy olej

IMOC nominalna [HP]

IRynek: E = Europe

IM = $rednie temp; L = niskie temp ; D = Digital

INazwa typoszeregu: ZX

6 C6.1.6/1108-0509/E
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2.6.1 Zatwierdzone czynniki chtodnicze i oleje
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Zatwierdzony czynnik

R404A/R507

Zatwierdzony olej

Emkarate RL 32 3MAF

serwisowy Mobil EAL Artic 22 CC
Napenienie ( litry ) ZXMEQO20E | ZXMEQ30E | ZXMEO40E | ZXMEO50E | ZXMEO60OE | ZXMEOQ75E
1 1.1 1.85 1.85 1.85 1.85
Lo ZXLEO20E | ZXLEO30E ZXLEO40E ZXLEO50E | ZXLEO60E
Napetnienie ( litry )
11 11 1.75 1.75 2.3
S ZXDEO40E | ZXDEOS50E | ZXDEO60OE | ZXDEOQ75E
Napetnienie ( litry )
1.24 1.77 1.77 1.77

Tabela 1: Zatwierdzone czynniki i oleje
2.6.2 Zakres zastosowania

Zakres stosowania poszczegolnych sprezarek jest doktadnie okreslony w programie doborowym
Copeland® Brand Products Selection Software i nalezy z niego korzystac.
Agregaty ZX mogg by¢ uzywane w zakresie temperatur zewnetrznych od -30°C do +48°C.

Zakres srednich temperatur (ZXME/ZXDE) zawiera sie w przedziale —20°C do 7°C,
Temperatury skraplania sg zalezne od temperatur otoczenia. Dokladne informacje sg dostepne
w programie doborowym Copeland® Brand Products Selection Software oraz w instrukcjach i
katalogach.

Zakres niskich temperatur (ZXLE) zawiera sie w przedziale —40°C do 0°C, Temperatury
skraplania sg zalezne od temperatur otoczenia. Doktadne informacje sg dostepne w programie
doborowym Copeland® Brand Products Selection Software oraz w instrukcjach i katalogach.
2.7 Gtéwne elementy zestawu

2.7.1 Sprezarki

Srednotemperaturowe Niskotemperaturowe
Agregat Sprezarka Agregat Sprezarka
R404A/R507 R404A/R507
Standardowe
ZXMEOQO20E ZX15KCE-TFD/PFJ ZXLEO20E ZXI06KCE-TFD
ZXMEOQO25E ZX19KCE-TFD/PFJ ZXLEO25E ZXIO8KCE-TFD
ZXMEOQ30E ZX21KCE-TFD/PFJ ZXLEO30E ZXI09KCE-TFD
ZXMEO40E ZX29KCE-TFD/PFJ ZXLEO40E ZXI14KCE-TFD
ZXMEOQO50E ZX38KCE-TFD ZXLEOS50E ZXI15KCE-TFD
ZXMEOQOG0E ZX45KCE-TFD ZXLEOG6OE ZXI18KCE-TFD
ZXMEQ75E ZX51KCE-TFD
Digital
ZXDEO40E ZBD29KQE-TFD
ZXDEO50E ZBD38KQE-TFD
ZXDEOG60E ZBD48KQE-TFD
ZXDEOQO75E ZBDA45KQE-TFD

Tabela 2: Sprezarki stosowane w agregatach ZX

C6.1.6/1108-0509/E 7
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2.7.2 Wentylatory skraplacza

Skraplacze agregatéw ZX sg wyposazone w jednofazowe wentylatory.

7))
(=
Agregaty ZX lloé¢ | Predk. | Srednica | Zasilanie | pobér s
P — O
Srednotemperaturowe  |Niskotempe| Went [ 0br. LS mocy & =
o0 o 0
Standard Digital raturowe | szt | 1/min. mm V/ph/Hz (W) =
ZXMEO20E ZXLEO20E
ZXMEO25E
1 116
ZXMEO30E ZXLEO30E =
+~ O
ZXMEO40E ZXLEO40E 220-240 o=
830 450 S o
ZXDEO40E 1~50 3=
o O
ZXMEO50E ZXDEO50E ZXLEO50E a g
©
ZXMEO60E ZXDEOB0E ZXLEO60E 2 246
ZXMEOQ75E ZXDEO75E

Tabela 3: Dane techniczne wentylatoréw skraplacza

2.8 Panel elektroniczny

Zadaniem panelu elektronicznego jest reagowanie na sygnaty wi/wyt z czujnikéw takich jak np.
termostat komorowy w celu regulowania jego pracy oraz ochrony agregatu ZX. Panel
elektroniczny jest wyposazeniem standardowym kazdego agregatu. Funkcjonalnos$¢ panelu
zostata opracowana w Scistym powigzaniu z obecnym poziomem rozwoju sprezarek spiralnych.

c
o
=
&
<
&
n
=

2.8.1 Funkcje panelu elektronicznego

Automatyczny wtrysk cieczy: Panel elektroniczny wtryskuje cieklty czynnik to rurociggu
ssawnego sprezarki spiralnej w celu redukcji temperatury ttoczenia, ktéra powstaje, gdy
sprezarka pracuje z duzym sprezem. Elektroniczny system nadzoru pracy reaguje
automatycznie na sygnaty z termistora umieszczonego w kieszeni, znajdujgcej sie rurociggu
ttocznym w agregatach ZXME,ZXLE,ZXDEi. Panel elektroniczny przetwarza sygnat
temperaturowy na sygnat sterujgcy zaworu krokowego wtrysku ciektego czynnika, co pozwala na
kontynuowanie pracy sprezarki w bezpiecznym zakresie. Ta zaawansowana technika
sterowania pozwala rozszerzy¢ zakres pracy i nie wystepuje normalnie w kompletacji typowych
agregatéw skraplajgcymi tej wielkosci. Agregaty Copeland EazyCool™ ZX wyrdzniajg sie tg
cechg z oferty rynkowe;.
Kontrola kierunku obrotow: zapewnia prawidtowy kierunek obrotéw niezbedny do sprezania
czynnika chtodniczego. Blokuje prace sprezarki w przypadku nieprawidtowej kolejnoséci faz.
Ponowne uruchomienie nastepuje automatycznie po prawidtowym podtgczeniu zasilania.
Zabezpieczenie termiczne silnika: realizowane réwniez przez panel elektroniczny. Eliminuje
potrzebe stosowania zewnetrznego zabezpieczenia prgdowego silnika sprezarki.
Presostaty LP i HP o statej nastawie (ZXME/ZXDE): Presostaty o statej nastawie utrzymujgce
prace sprezarki w bezpiecznym zakresie temperatur parowania i skraplania. Reset nastepuje
automatycznie przez okreslong liczbe cykli, po przekroczeniu, ktérej nastepuje wytgczenie
sprezarki. Agregat wymaga w takiej sytuacji recznego odblokowania. Ostatnia cecha chroni
agregat ZX przed diugotrwatg pracg w krotkich cyklach wigcz/wytgcz na granicy zakresu pracy.
Grzatka karteru jest podtgczona poprzez normalnie zwarte styki pomocnicze stycznika
sprezarki i jest zasilana gdy sprezarka nie pracuje.
W uzupetnieniu do powyzszych funkcji ZX posiada nastepujgce cechy:
" Wyposazenie rurociagu cieczowego (filtr odwadniacz, wziernik ze wskaznikiem
wilgotnosci) - zamontowane

" Antykorozyjne pokrycie lamel skraplacza — dostarczane standardowo
" Presostat LP ze zmienng nastawa- do sterowania cyklem odessania - zamontowany
Panel elektroniczny jest réwniez baza sterowania do podtgczenia wielu opcjonalnych lub
dostarczonych przez klienta funkcji, takich jak:

" regulator obcigzenia (lub termostat)

= ztacze grzatek odszraniania chtodnicy powietrza

= ztacze wentylatoréow chtodnicy powietrza

" modut diagnostyczny: dostarcza informacji z systemu diagnostycznego agregatu ZX i

sygnalizuje uszkodzenie poszczegdinych elementéw na trzy sposoby:
(a) wyswietlacz LED (ZXME/ZXLE)

Certification & Maintenance & Starting up &
approval repair operation

Dismantling &
disposal
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(b) zewnetrzny dzwonek
(c) przytacze do przekazywania sygnatéw alarmowych po przez sieé telefoniczna.

2.8.2 Opis panelu elektronicznego

Ztgcze presostatu LP | | e—

HP

Czujnik prgdu sprezarki
(Hi/Lo) mikroprzetgcznik

Przetgcznik typu
sprezarki

| Zasilanie 3 fazowe |

Detektor zasil. 3 fazoweao | I Czujniki temperatury I

-

&

Przekaznik Ztgcze modutu
trybu diagnostycznego
Zasilanie 1 Ster. EXV
fazowe
Ztgcze trybu odszraniania | —
Tryb pracy went. L
parownika Wyjscie wysokonapigciowe

Rys. 1 Panel elektroniczny

C6.1.6/1108-0509/E 9
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Rys.2 Modut diagnostyczny

Reset komunikatéw

™~

Przeglad
komunikatéw

2.8.3 Sygnaly diagnostyczne (tylko ZXME oraz ZXLE)

OIAG V1.0 2000-07-04

7-elementowy LED

Zigcze alarmu
no. dzwonka

Zigcze telefoniczne

Ztgcze ptyty gtowne;j

LA SIE]] LED 2 - Btad/ kod ostrzezenia
agregatu
Postoj (po
osiggnieciu Brak btedéw / ostrzezeh
nastawy)
Praca Btad fazy (zta kolejno$¢ faz / zanik

fazy)

Faza opdznienia
przed startem(1)

Sprezarka wylgczona
zabezpieczeniem termicznym silnika

Odszranianie

Przekroczenie max. pradu pracy

Zatrzymanie z
powodu btedu

Za wysoka temp. ttoczenia

Zatrzymany po
wielokrotnym
zadziataniu pres.
LP lub HP

Pres. HP wytgczyt sprezarke

Pres. LP wytgczyt sprezarke (2)

Uszkodzenie czujki temp. ttoczenia

Uszkodzenia czujki temp. otoczenia

Uszkodzony termistor bloku
skraplacza
Uszkodzona  czujka  temperatury
wlotowej dochtadzacza Ilub poza
zakresem (3)
Uszkodzona  czujka  temperatury
wylotowej dochtadzacza Iub poza
zakresem (3)
Ostrzezenie o zalewaniu ciektym

czynnikiem

Tabela 4: Definicje sygnatéw diagnostycznych

(1) Dotyczy wszelkich uruchomien sprezarki wymagajgcych opdznienia rozruchu.

(2) Nie wystepuje w agregatach niskotemperaturowych ZXL

(3) Komunkkaty wystepuja tylko w agregatach niskotemperaturowych ZXL
UWAGA: Wszystkie sygnaty btedow i ostrzezen sg szeregowane wedtug ich waznosci

poczynajac od najistotniejszych

Podczas pierwszego uruchomienia modut diagnostyczny sygnalizuje:

10
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(1sek) > E (3 sek.) -> L |E|(3 sek.) -> L i

N
L1 L |- numer wersji oprogramowania.

-— I—
II - kod identyfikujgcy agregatu
[ » F" - Z reg. went. skraplacza; “—" - bez reg. went. skraplacza

> uL o ZXL, w__v ZX

- Wigczone zasilanie (patrz Tabela 6)

Reg. went. Wersja Kod identyfikujacy
Typ agregatu skraplacza oprogramowania. agregatu
ZXME Tak 02 -F
ZXLE Tak 00 LF

Tabela 5 Komunikaty startowe

Zdarzenie LEDs Zdarzenie LEDs
Agr. wyt / Zanik fazy “U” lub “N” Off V(\Bﬁd };ngr:a : :
Uszkodzona czujka temp. 4
= i ttoczenia ==
ilani FIfint Gdy spr. o
Zasilanie wtgcz. Brak btedu | | wylaczona | |
. — Uszkodzona czujka wtrysku
Sprezarka i R Gdy spr. I
Brak btedu pary — wymiennik ptytowy -
wigczona 1 (tylko ZXL) wigczona T
. . — Uszkodzona czujka temp. na 1
Sprezarka w fazie i e Gdy spr. il
P Brak btedu - wyjsciu z wym. ptytowego
opodznienia O,1 1 | (tylko ZXL) wylgczona e
jani i Prébuje i
Odszranianie Brak btedu =1 _ startowaé i )
Sprezarka zatrzymana
Prébuje _tfj1_t| | presostatem HP Blokada 'l
Za wysoka temp. uruchomié ! ! startu il D
toczenia Blokada j: _i Sprezarka zatrzymana Prébuje :r I_
startu 1L presostatem LP startowac [} _1
) Gdy spr. [} ] Prébuje :r ]
Uszkodzenie wiaczona ] ] startowaé [ I
czujnika temp. == Przekroczenie pradu pracy —
otoczenia Gdy spr. ] e Blokada (]
wytgczona 1 I_l startu N | ]
) Gdy spr. ] [n] Btad kolejnosci faz lub zanik Blokada j: ]
Uszkodzenie wigczona [ fazy startu ]
czujnika temp. — — —— :
bloku skraplacza Gdy spr. g Ostrzezenie- zalanie ciektym | Gdy spr. e
wytgczona 1 _ czynnikiem wigczona JIL
Ostrzezenie — Sprezarka chce startowaé, ale uktad nadzoru nie wykrywa zasilania : j-r

Table 6: Typowe sygnaly

Uwaga: Opisy btgdow i prawdopodobne przyczyny ich powstania opisane sg w zatgczniku
~Elektroniczny panel sterujgcy — przewodnik”

C6.1.6/1108-0509/E
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2.9 Sterownik Digital EC2-552
Wszystkie agregaty EazyCool ZXDE sg wyposazone w sterowniki EC2-552.

Elektroniczny sterownik umozliwia:

1. regulacje wydajnosci agregatu w oparciu o ci$nienie ssania;

2. komunikacje TCP/IP Ethernet z funkcjg serwera internetowego pozwalajagca na
konfiguracje sterownika poprzez przegladarke internetowa.

3. wysylanie sygnatéw alarmowych w postaci wiadomosci e-mail;

4. kontrole predkoséi obrotowej wentylatora skraplacza jezeli jest na nim zamontowany

regulator Alco Controls FSP150.

Dioda IR. LED

<&@ ALCO CONTROLS

Kontroler 1: Sprezarka
Kontroler2: Wentylator

Wyswietlane wartosci:

Aktywny alarm

Sprezarka 2: wigczona Wentylator: wiacz.

Sprezarka 1: wigcz.

Rys 1: Sterownik elektroniczny EC2-552

Sterownik zostat wstepnie zaprogramowany nastawami poszczegOllnych parametréw ktore
pozwalajg na prawidtowg prace w najczesciej spotykanych przypadkach. Jednakze wartosci
ustawionych parametrow mogg wymagac¢ zmiany w trakcie uruchamiana instalacji.

Celem regulacji (1) sterownika sprezarki jest utrzymywanie ciSnienia ssania na Zzgadanym
poziomie poprzez regulacje wydajnosci sprezarki.

Celem regulacji (2) sterownika skraplacza jest utrzymywanie cisnienia skraplania na zgdanym
poziomie, jezeli zamontowano regulator predkosci obrotowej wentylatora skraplacza.

2.10 Parametry

2.10.1Konfiguracja parametrow

Dostep do konfiguracji parametréw moze byé chroniony numerycznym hastem. Wy$wietlenie “0”
informuje o takim zabezpieczeniu (nastawa fabryczna: 12).

Aby wprowadzi¢ parametry konfigurac;ji:
= Przycisnij i przytrzymaj przycisk Prg dtuzej niz 5 sekund

W przypadku, gdy hastem jest “0”:
= Zostaje wyswietlony kod pierwszego modyfikowanego parametru (/1)
= Aby zmieni¢ parametry patrz nizej “Zmiana parametrow”

W przypadku, gdy hasto jest inne niz “0”:
= Na wyswietlaczu pojawi sie migajace 0
Naciskaj @ 1ub M az do wyswietlenia hasta
Naciénij SEL, aby zatwierdzi¢ hasto
Zostaje wyswietlony kod pierwszego modyfikowanego parametru (/1)
Aby zmieni¢ parametr patrz “Zmiana parametrow” ponizej

12 C6.1.6/1108-0509/E
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/1 Wartosci widoczne na wyswietlaczu

0 = Stan sprezarki i wentylatoréow (kontroler 1 = sprezarka, -ki, i kontroler 2 = wentylator,-y)
1 = Cisnienie ssania (bar(g))

2 = Temperatura nasycenia cisnienia ssania (°C)

3 = Cisnienie skraplania (bar(g))

4 = Temperatura nasycenia cisnienia skraplania (°C)

5 = Wydajnos¢ sprezarki Digital Scroll™ (%)

6 = Predko$¢ obrotow wentylatora (%)

7 = temperatura ttoczenia Digital Scroll™ (°C)

2.10.2 Zmiana parametrow

= Nacisnij @ ub M, aby wyswietli¢ kody parametru, ktéry ma by¢ zmieniony

= Nacis$nij SEL, aby wyswietli¢ warto$¢ wybranego parametru

= Nacisnij @ ub M, aby zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ warto$¢ parametru

= Nacisnij SEL, aby tymczasowo zatwierdzi¢ nowg wartos¢ i wyswietli¢ jej kod

Powtarzaj od poczatku procedure "nacisnij & 1ub M, aby wyswietlic..."itd.
Wyjécie z zachownaiem nowych ustawien:

= Nacisnij PRG, aby zatwierdzi¢ nowe wartosci i zakonczy¢ procedure zmiany
parametréw.

Wyijscie bez zmiany parametréw:
= Nie naciskaj zadnego przycisku co najmniej przez 60 sekund
2.10.3 Istotne parametry konfikuracji sterownika EC2-552

Gtéwne parametry konfiguracji sterownika agregatu HLR ze sprezarkg Digital Scroll™ :

C1 | Liczba sprezarek 1 2 - 1
C4 | Tryb sterowania 1 sprezarka 0 2 flaga 2
NF — nastawa fabryczna

Tabela 5

c1 llo$¢ sprezarek
DomysIny parametr wynosi 1.

¢4 Tryb sterowania sprezarki 1
2 = sprezarka 1 pracuje, jako wiodaca (sterowanie PWM tylko do sprezarki Digital Scroll™)

F2 | Minimalna wartos$¢ wyj$ciowa 10 100 % 20
F3 | Maksymalna wartos¢ wyjsciowa 10 100 % 100
NF- nastawa fabryczna

Tabela 6

Minimalna i maksymalna warto$¢ wyjsciowa moze by¢ nastawiona. W przypadku agregatu
skraplajgcego Copeland EazyCool™ z jedng sprezarkg Digital Scroll™, maksymalna wartos$¢
wyjsciowa moze byé ustawiona, ponizej 100% jezeli system zgda mniejszej wydajnosci niz
maksymalna. W tym przypadku F3 > F2.

C6.1.6/1108-0509/E 13
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2.11 Nastawa typu sprezarki

Kazdy typ agregatu ZX wyposazony jest w inny model sprezarki, ktory jest zaprogramowany
fabrycznie w panelu elektronicznym. Typ sprezarki jest ustawiony przy pomocy przetacznika
obrotowego zlokalizowanego blisko prawego gérnego rogu ptytki panelu elektronicznego ( patrz.
rys1). Nastawa jest wprowadzana w fabryce i nie wolno jej zmienia¢ podczas montazu.
Jakiekolwiek zmiany nastawy przetgcznika typu sprezarki skutkujg utratg gwaranciji.

W przypadku koniecznosci wymiany ptytki panelu elektronicznego nalezy skonfigurowaé
przetacznik typu sprezarki ( patrz tabela nr 9)

sy S Przel. typu . . . .

Typ sprezarki Typ sprezarki sprezarki 2-bit przetacznik|3-bit przetacznik
0 On/On Off/Off/Off

ZX15KCE-TFD ZXI06KCE-TFD 1 On/On Bit 1:"Off"
ZX21KCE-TFD ZXIOBKCE-TFD 2 On/On Went.ylator
ZX30KCE-TFD ZXI09KCE-TFD 3 On/On parownik w tej
ZX38KCE-TFD ZXI11KCE-TFD 4 On/On samej logice
ZX4A5KCE-TFD ZXI1AKCE-TED 5 On/On whwyt co
ZX51KCE-TFD ZXI15KCE-TFD 6 On/On sprezarka Bit2
ZX15KCE-PFJ ZXI18KCE-TED 7 On/On "On" wentylator
ZX19KCE-PFJ 8 On/On parownika
ZX21KCE-PFJ 9 On/on pracuje caty czas
ZX29KCE-PFJ A Off/Off

Tabela 9: Ustawienie przetacznikéw

Uwaga ustaw przetgczniki we wtasciwej pozycji zgodnie z typem sprezarki

2.12 Rozruch po diugim postoju

Program ,rozruch po diugim postoju” jest wykonywany wedtug specjalnego algorytmu.
Sprezarka jest urychamiana na 3 sekundy. Potem nastepuje 20 sekundowy postuj. Rozruch po
dtugim postoju obejmuje trzy takie cykle. Dale sprezarka pracuje juz w trybie ciggtym.

Rozruch po diugim postoju jest inicjowany po kazdym zaniku zasilania ( réwniez przy pierwszym
rozruchu) jezeli temperatura otoczenia jest nizsza niz 35°C.

Rozruch po diugim postoju jest réwniez inicjowany po kazdym postoju diuzszym niz jedna
godzina jezeli temperatura otoczenia jest nizsza niz 35°C

2.13 Zatrzymanie

Po osiggnieciu zadanej temperatury lub wypadku zadziatania zabezpieczen wymagajgcych
wytgczeniu agregatu inicjowany jest program zatrzymania. Sprezarka oraz wentylator skraplacza
zostajg zatrzymanie a zawor wirysku czynnika na ssanie sprezarki zostaje zamkniety.

W agregatach niskotemperaturowych ZXL najpierw zostaje zamkniety zawor zasilajgcy
ekonomizer a dopiero po 5 sekundach nastepuje wytgczenie sprezarki i wentylatora skraplacza.

2.14 Witrysk czynnika — chtodzenie sprezarki

Agregaty ZX sg wyposazone w uktad automatycznego wtrysku czynnika, ktéry chroni sprezarke
przed zawysokimi temperaturami ttoczenia. Ten opatentowany system wtryskuje poprzez zawoér
rozprezny czynnik chtodniczy na ssanie sprezarki. Sterowanie krokowym zaworem rozpreznym
odbywa sie na podstawie sygnatu z czujnika temperatury ttoczenia. Wzrost temperatury

ttoczenia ponad wyznaczony limit powoduje otwarcie zaworu rozpreznego. Uktad dazy do tego,
by temperatura ttoczenia miescita sie w dopuszczalnym limicie

14
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2.15 Zabezpieczenie silnika sprezarki

Panel elektroniczny chroni silnik sprezarki przed:

" Przekroczeniem dopuszczalnego pradu pracy

" Zanikiem fazy zasilania

] Nieprawidtowg kolejnoscig faz (nie prawidtowy kierunek obrotéw sprezarki)
Jezeli prad pobierany przez silnik sprezarki przekroczy zdefiniowany wczesniej poziom ( stata
nastawa) to panel elektroniczny wytgczy agregat z pracy i wygeneruje sygnat diagnostyczny na
wyswietlaczu LED. Dwie z gtéwnych faz zasilajgcych sprezarke sg poprowadzone poprzez
cewke pomiarowa.

2.16 Zabezpieczenia ciSnieniowe sprezarki
2.16.1 Wysokie cisnienie

Presostat HP jest podtgczony do panelu elektronicznego. Presostat ma statg nastawe i rozwiera
uktad sterowania w przypadku wystgpienia niebezpiecznych ci$nien ttoczenia ( ponad 28 bar).

= Agregat jest zatrzymywany a nastepnie po spadku cisnienia do 24 bar i uptywie 3 minut
opdznienia ponownie uruchamiany

= Jezeli presostat HP wylagczy agregat 5 razy w ciggu godziny nastepuje wytgczenie
agregatu i jego blokada. Agregat nalezy odblokowac¢ recznie.

2.16.2 Niskie cisnienie

Presostat niskiego ci$nienia o stalej nastawie (ZXME/ZXDE): analogicznie do wysokiego
cisnienia nadzorowane jest niskie cisnienie. Panel elektroniczny rejestruje zadziatanie
presostatu niskiego ci$nienia o statej nastawie. Cisnienie wylgczenia ponizej 1 bar.

= Agregat jest zatrzymywany a nastepnie po wzroscie ci$nienia do 2 bar i uptywie 3
minut opdznienia ponownie uruchamiany

Presostat niskiego cisnienia o zmiennej nastawie: agregaty ZXME oraz ZXLE wyposazone
sg w presostat niskiego cisnienia o zmiennej nastawie doacji cyklu odessania. Nastwy
fabryczne:

" ZXME — wytgczenie 2 bary, zatgczenie 4 bary
= ZXLE - wytgczenie O bar, zatgczenie 2 bary

2.17 Inne sygnaly przyjmowane przez panel elektroniczny
2.17.1 Sygnaty zewnetrzne podawane przez klienta (termostat)

Panel elektroniczny akceptuje sygnaty wejsciowe wt./wyt. 220 V pradu przemiennego ( jak z
typowego termostatu) i przekazuje je na stycznik sprezarki ( zgodnie ze schematem 3.2.2) Jezeli
instalacja jest sterowana poprzez presostat niskiego cisnienia ( uktad wieloparownikowy) lub
pracuje w trybie odessania panel elektroniczny akceptuje sygnaty z presostatu niskiego cisnienia
0 zmiennej nastawie (opcja).

2.17.2 Nadzér temperatur

Do kontroli temperatury moga by¢ uzywane alternatywne metody. Panel elektroniczny akceptuje
typowe sygnaty z popularnych termostatow.

2.17.3 Termistor bloku skraplacza i temperatury otoczenia

Te dwa termistory dostarczane przez Emerson Climate Technologies sg podtaczone do panelu
elektronicznego. Ich wskazania stuzg do regulacji predkosci obrotowej wentylatora skraplacza.
Jest to wykorzystywane, gdy niska temperatura otoczenia i (czasem) niska temperatura
skraplania moze wptyng¢ na sterowanie ukfadu i jego parametry.

C6.1.6/1108-0509/E 15
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2.18 Inne sygnaly wyjsciowe z panelu elektronicznego
2.18.1 Zawor elektromagnetyczny rurociagu cieczowego (poza kompletacja agregatu)

W agregacie jest przewidziane ztgcze z wyjsciem wt./wyt. do podtgczenia zaworu
elektromagnetycznego. Jezeli presostat LP jest wykorzystywany do cyklu pracy z odessaniem
zawor elektromagnetyczny musi by¢ sterowany zewnetrznym termostatem.

Uwaga zaw6r elektromagnetyczny jest montowany przez instalatora. Przewidziane
zasilanie to 220 VAC a maksymalne obcigzenie stykéw zlagcza panelu elektronicznego to
30 VA (stale) i 300VA (chwilowe). Jezeli prady wymagane przez cewke zaworu
elektromagnetycznego sa wieksze to nalezy podtaczyé ja po przez przekaznik, a nie
bezposrednio.

2.18.2 Wyjscie alarmowe

W przypadku sygnalizowania stanu alarmowego przez modut diagnostyczny zostaje
aktywowane zigcze alarmowe 12 V pradu statego. Do tego ztgcza mozna podigczy¢ zewnetrzny
sygnalizator alarmu np. dzwonek,lampka ( patrz schematy elektryczne na koncu instrukcji). W
stanie spoczynku ztgcze alarmowe ma napiecie 3 VDC.

2.19 Wymiary w mm

Ponizej przedstawiono wymiary zewnetrzne agregatéw ZX:
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Rysunek 3: Wymiary agregatéw ZXMEO020E, ZXMEO30E, ZXMEO40E oraz ZXLEO20E, ZXLEO30E, ZXLEO40E
(jedno wentylatorowe)
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Rys 4: Wymiary zewnetrzne agregatéw ZXMEO50E, ZXMEO60E, ZXMEQ75E oraz ZXLEO50E, ZXLEO60OE oraz
ZXDE40E, ZXDEO50E, ZXDE60E, ZXDEOQ75E (dwuwentylatorowe)
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3 Instalacja

OSTRZEZENIE
Wysokie cisnienie! Zagrozenie uszkodzenia skoéry i oczu! Zachowaj
ostroznos¢ przy otwieraniu podtgczen bedacych pod cidnieniem.

Agregaty EazyCool™ ZX sg dostarczane z obojetnym gazem wypetniajgcym.

Agregat powinien by¢ zamontowany w miejscu wolnym od brudu, plastikowych torebek, lisci i
papieréw, ktére mogtyby zablokowaé skraplacz i jego wentylatory.

Musi by¢ zapewniony swobodny przeptyw powietrza przez skraplacz.

Zablokowanie skraplacza podniesie temperature skraplania, co wptynie na obnizenie wydajnosci
chtodniczej, co z kolei prowadzi do samoczynnego zadziatania wytgcznika wysokiego cisnienia.
Skraplacze agregatéw muszg by¢ regularnie czyszczone.

3.1 Obstuga agregatu
3.1.1 Transport i skladowanie

Ostrzezenie

Zagrozenie upadku! Niebezpieczenstwo obrazen ciata! Przemieszczanie
A agregatow powinno sie odbywa tylko za pomocg odpowiedniego sprzetu

dostosowanego do ich wagi. Mozna stawiaé palety z agregatami jedng na

drugiej do wagi 300kg. Agregat powinien by¢ utrzymywany w pozyciji

pionowej. Pojedyncze opakowania nie powinny by¢ stawiane pietrowo. Chron

opakowania przed zamoczeniem.

Single
Box

3 max. 7 max., \
300 Kg 300 Kg ><
- - . / \

1 1 i

Storage Transport

- W -

Rys 5
3.1.2 Wagi
Typ Wagat (kg) Typ Wagat (kg) Typ Wagat (kg)

ZXMEO020E 76 ZXLEO20E 79
ZXMEO25E 79 ZXLEO25E 81
ZXMEOQO30E 79 ZXLEO30E 81
ZXMEO40E 91 ZXLEO40E 93 ZXDEO40E 104
ZXMEO50E 108 ZXLEO50E 106 ZXDEO50E 112
ZXMEOG60OE 112 ZXLEOGOE 116 ZXDEOGOE 114
ZXMEO75E 118 ZXDEO75E 122

Tabela 9: Waga

3.2 Przylacza elektryczne
3.2.1 Przylagcza zasilania

Podtagczenia agregatu ZX do zasilania moze dokonac tylko elektryk z odpowiednimi
uprawnieniami, zgodnie z odnosnym schematem elektrycznym umieszczonym w skrzynce
elektrycznej.

Agregaty sg przewidziane do zasilania z sieci 400V/3/50Hz ( wersja TFD) lub 230V/1/50Hz
(wersja PFJ). Odchytka 10% od podanego napiecia jest akceptowalna.

Przed zdjeciem pokrywy agregatu nalezy odtgczy¢ zasilanie.

18 C6.1.6/1108-0509/E
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Tabela 9 Minimalne przekroje przewodow zasilajgcych
Typ agregatu Obcigzenie pradowe Przekroj przewoddéw 2
A mm2 2 =
Zakres $rednich temperatur = S
ZXMEQ20E-TFD 7,3 0,82 N =
ZXMEO30E-TFD 8,6 0,82 =
ZXMEO40E-TFD 10,4 1,3
ZXMEOS50E-TFD 14,2 2,1
ZXMEOG60E-TFD 14,8 2,1
ZXMEQ75E-TFD 16,8 3,3 - S
ZXMEQ20E-PFJ 17,6 2,1 > o
ZXMEO25E-PFJ 19,3 3,3 85
ZXMEO30E-PFJ 20,3 3,3 o
ZXMEO40E-PFJ 26,1 5,3 -
Digital
ZXDEO40E-TFD 11,7 1,3
ZXDEOS0E-TFD 15,1 2,1 -
ZXDEO6OE-TFD 14,1 2,1 o
ZXDEO75E-TFD 17,6 2,1 3
Zakres niskich temperatur I
ZXLEO20E 8,1 0,82 2
ZXLEOQ30E 8,6 0,82
ZXLEQ40E 12,3 1,3
ZXLEO50E 14,6 2,1
ZXLEOG6OE 16,0 3,3 o3
o <
5.0
S
=
3.2.2 Schemat elektryczny % 2
Przed uruchomieniem nalezy upewni¢ sie, ze przewdd neutralny “N” jest wtasciwie podtgczony. &
Prawidtowe podtgczenie jest sygnalizowane sygnatem swietinym diod LED na panelu zasilania i
kontroli.
Zobacz schematy elektryczne w zatgczniku. Eij
3.2.3 Klasa ochrony elektrycznej S =
= Sprezarki spiralne do ZX51 majg klase ochrony IP21 zgodnie z normg IEC 34. § i.f
= Wentylator IP44 zgodnie z IEC 34. =
= Cewka zaworu: IP65 zgodnie z DIN 43650. =

Sterownik EC2-552: IP65 zgodnie z DIN 43650

3.3 Przylacza chiodnicze -
i o
Rurociagi § E
WAZNE = 5
Jakosé rur! Zanieczyszczenia! Wszystkie rurociggi nalezy wykonacé z rur = v

I:I przeznaczonych do instalacji chtodniczych. Ponadto powinny byé czyste, suche i O

= zaslepione na obu koncach.

Podczas montazu instalacji, w przypadku pozostawienia jej na dtuzej niz 2
godziny nalezy zaslepi¢ wszystkie otwarte konce rur w celu ochrony przed
wilgocig i zanieczyszczeniami.

Wielkos¢ przytaczy! Niedostateczny przeptyw czynnika! Nalezy pamietac, ze
przytgcza zawordw odcinajgcych agregatéw ( zawory serwisowe) sg dobrane do
wielkosci agregatu i mozna sie nimi kierowa¢ przy doborze rurociggéw. Wielkosé
zawordw skorelowana z mocg agregatu zostata dobrana ku wygodzie montazu.
W szczegolnych przypadkach (duze agregaty) mozna rozwazy¢é zmniejszenie
rurociggobw w stosunku do przytgczy. Nalezy bra¢ jednak pod uwage, ze
zastosowane $rednice rurociggdw / przytgczy sa wiasciwe nawet dla tak krétkich
potgczen jak wewnatrz agregatu. Wymiary wszystkich rurociggéw podtgczonych
do agregatu muszg by¢ dostosowane do wymagan..

Dismantling &
disposal
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Celowe jest zaizolowanie obu rurociggéw pomiedzy agregatem ZX a chtodnicg powietrza.
Zazwyczaj izolowany jest tylko rurocigg ssawny, jednak moze dojs¢ do wymiany ciepta miedzy
otoczeniem a rurociggiem cieczy i czynnik straci dochtodzenie przed dotarciem do zaworu
rozpreznego.

Srednice rurociggéw muszg by¢ tak dobrane by zapewni¢ optymalne warunki pracy i powrét
oleju. Dobdr rurociggdéw musi réwniez uwzglednia¢ zmiany wydajnosci w trakcie pracy agregatu.

Rurociggi powinny byé mozliwie najkrotsze oraz prowadzone najprostszg drogg z minimalng
iloscig tukow. Nalezy stosowac tagodne tuki i unika¢ prowadzenia rurociggéw w ksztatcie litery
U. W takich miejscach bedzie gromadzit sie olej i czynnik. Jest to szczegolnie istotne w
przypadku rurociggu ssawnego. Rurocigg ssawny powinien by¢ tagodnie nachylony w strone
agregatu. Rekomendowany spadek to 0.5%-1%. Jezeli nie mozna unikng¢ dtugich pionowych
odcinkéw rurociggu ssawnego konieczne moze byé stosowanie putapek olejowych, podwdjnych
syfonoéw lub zmniejszenie Srednicy rurociggu.

Rurociggi musza by¢ odpowiednio umocowane. Nie mogg drga¢ ani uginac sie ( tworzy to
putapki olejowe). Rekomendowane odstepy miedzy podporami przedstawione sg w tabeli 10.

Srednica rury Max. odlegto$¢ miedzy podporami
12.7 mm (1/2 inch) 1.20 m
16.0 mm (5/8 inch 1.50 m
22.0 mm (7/8 inch) 1.85m
28.5 mm (11/8 inch) 2.20m
Tabela 10

3.3.2 Lutowanie-zalecenia

WAZNE

Niedroznos¢ uktadu! Uszkodzenie sprezarki! Utrzymuj staty przeptyw

beztlenowego azotu o bardzo niskim ci$nieniu podczas lutowania instalacji.
|:| Azot wypiera powietrze i zapobiega tworzeniu sie tlenkéw miedzi w uktadzie.

Jesli dopuscimy do utworzenia sie ptatkéw tlenkéw miedzi bedg one mogty

O przemieszcza¢ sie w systemie | mogg zablokowaé np.: sitka
zabezpieczajgce; rurki kapilarne, termostatyczny zawordéw rozprezny,
odolejacz itd.

Zanieczyszczenia i wilgo¢! Uszkodzenie tozysk! Nie usuwac zaslepek rur
przed zamontowaniem agregatu. Minimalizacja przedostawania sie
zabrudzen i wilgoci.

= Usun koncowki rur (= zaci$niete konce rur) odcinajgc je w nastepujacej kolejnosci:
1. usuh koncowke z rury ttocznej
2. usun koncéwke rury ssawnej
Usuniecie kohcowek w tej kolejnoéci utrudnia zanieczyszczenie kré¢ca ssawnego
aerozolem olejowym, co utatwia pdzniejszy proces lutowania.

=  Przed zmontowaniem upewnij sie, ze zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie rur, ktére
majg by¢ potgczone sg czyste.

= Oba rurociggi sg wyprowadzone na zewnagtrz obudowy. Podczas lutowania nalezy
chroni¢ obudowe mokrg tkaning owinietg wokot rurociagu przy obudowie.

= Zalecane materiaty lutownicze: miedz/fosfor lub miedz/fosfor/srebro. Drut takich stopow
powinien by¢ uzywany do lutowania potgczeh miedzi z miedzig natomiast do lutowania
innych materiatéw np. miedzi i stali nalezy uzywac stopu srebra w otulinie lub z
topnikiem w proszku.

= Uzywaj palnika z dwiema dyszami.
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Rys 6: Schemat lutowania
3.3.3 Procedura lutowania

Odnosnie lutowania rurociggdéw prosze kierowac sie rys.7 i ponizszg procedura lutowania:

a0 g 1. Nalezy wtozy¢ miedziang rure do krééca sprezarki.
A e A 2. Podgrze}(: odcinek 1 do temperatury bliskiej temperaturze
lutowania.

1 3. Podgrzej odcinek 2 do temperatury lutowania. Konieczne jest
podgrzewanie catego odcinka réwnomiernie, przesuwajgc palnik
w goére i w dot oraz wokot rury.
4. Dodawac¢ lut na ztgcza réwnoczesnie przesuwajgc palnik wokoét
ztgcza tak, aby lut rozptynat sie po obwodzie.
Zniso 5. Nastepnie rozgrzewac¢ odcinek 3. To doprowadzi do wciggniecia
lutu w gtagb ztgcza.

Rys 7: Schemat stref lutowania

UWAGA: Czas rozgrzewania odcinka 3 powinien by¢ mozliwie krétki. Przegrzanie
lutowiny moze by¢ szkodliwe.

Roztaczanie:

= Powoli i rbwnomiernie rozgrzewaé odcinek 2 i 3 do momentu zmigknigcia lutu, gdy
bedzie mozna wyciagnac rure z krocca.

Ponowne potaczenie:
= Patrz opis procedury powyze;j.
Ostrzezenie

Mozliwosé odmrozen! Rurociggi nalezy izolowac¢ izolacjg o grubosci 19
mm. Temperatura rur moze by¢ nizsza niz -15C.

3.4 Lokalizacjai mocowanie

Wazne
I:I Agregatu nie wolno montowa¢ w poblizu zrédta kurzu. Zanieczyszczenie
= lamel skraplacza prowadzi do podniesienia temperatury skraplania.
Odlegtos¢ agregatu od $ciany ( lub innego agregatu) powinna wynosi¢ minimum 300 mm.
Odlegtos¢ lewej i tylnej ostony od przegréd budowlanych musi wynosié 300 mmm ( patrzac na
wentylator skraplacza), podczas gdy odlegtos¢ ostony prawej, gérnej i frontowej musi wynosié
500 mm. Odlegtosci sg podane w tabeli 11. PowyZsze odlegtosci zapewniajg dostep obstugowy
oraz swobodny przeptyw powietrza
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Jezeli kilka agregatéw jest montowanych blisko siebie to nalezy traktowac¢ kazdy z nich
indywidualnie. Ze wzgledu na mnogos¢ wariantéw liczby agregatéw i ich wzajemnego potozenia
zagadnienie to nie jest rozwijane w tej instrukcji. Ogdlnie nie wolno dopuszcza¢ do sytuacji
powstania krotkiego obiegu powietrza lub zasysania powietrza do skraplacza z innego
skraplacza.
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Rys 9: Odlegtosci montazowe- agregaty dwuwentylatorowe

Agregaty nalezy montowa¢ poziomo na solidnych fundamentach przy uzyciu gumowych
elementéw antywibracyjnych. W konstrukcji agregatéw ZX przewidziano réwniez mozliwos¢
montazu na Scianie przy uzyciu wspornikéw. W tym przypadku, nalezy réwniez zadba¢ o obieg
powietrza skraplacza biorgc pod uwage potozenie agregatéw znajdujgcych sie pod i nad
agregatem. Wsporniki montazowe nie wchodzg w zakres dostawy agregatu ZX.

Inny czynnik, ktory trzeba uwzgledni¢ przy wyborze miejsca montazu agregatu to kierunek,

z ktérego przewaznie wieje wiatr. W niekorzystnym uktadzie wiatr moze hamowac przeptyw
powietrza przez skraplacz, co spowoduje podniesienie temperatury skraplania. W takiej sytuacji
nalezy zastosowac ostone/czerpnie na skraplaczu.
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4 Uruchomienie i eksploatacja

Przed uruchomieniem upewnij sie, ze zawoér Rotalock i inne zawory agregatu skraplajgcego sg
catkowicie otwarte.

4.1 Proézniowanie uktadu

|:| UWAGA: Ponizsza procedura bazuje na rzeczywistych mozliwosciach pomp

prézniowych i jest niezalezna od czasu.
=

Instalacje nalezy wyprézniowaé po jej zmontowaniu przy uzyciu pompy prozniowej. Prawidtowo
przeprowadzone odessanie prézni powoduje spadek wigotnosci w instalacji do 50 ppm. W
instalacji nalezy osiagna¢ 0,3 mbar / 0,225 Tor. Pompe podtgcza sie do zawordw serwisowych
ssawnegi i ptynowego. Poziom prdzni nalezy mierzyé manowakuometrem. Powinien by¢ on
podtgczony do zaworu agregatu. Mierzenie prézni na pompie jest obarczone duzym btedem.

UWAGA: Upewnij sie, ze pompa prézniowa nie moze by¢ wylgczona podczas
prézniowania uktadu. Zatrzymanie pompy skutkuje wyssaniem oleju z pompy do
instalacji, co powoduje zanieczyszczenie uktadu. Dlatego pompa powinna mie¢ zawor
zwrotny.

4.2 Napelnianie uktadu
4.2.1 Napetnianie czynnikiem chtodniczym

Wazne

Konstrukcja sprezarek Scroll wymaga szybkiego napetnienia ukfadu na
|:| stronie cieczowej. Ma to na celu wykluczenie mozliwosci uruchomienia
= sprezarki, gdy w uktadzie jest niedostateczna ilos¢ czynnika. Czynnik jest

potrzebny do chtodzenia silnika i spiral. W przypadku niedostatecznej ilosci

czynnika gwattownie wzrasta temperatura w spiralach!

Wazne
Zakaz napelnienia agregatow ZX Scroll czynnika w fazie gazowej!
|:| Serwisowy zawor ssawny agregatu musi by¢ zawsze w pemni otwarty.
Przymkniety lub zamkniety zawdr ssawny spowoduje sytuacje analogiczng
(- do opisanej powyzej. Jest on zamontowany dla wygody obstugi na zewnatrz
obudowy.

Rekomenduje sie napetnianie agregatu ZX czynnikiem chfodniczym po przez zawor serwisowy
agregatu.
Podczas napetniania nalezy uzywa¢ wagi do kontroli napetnienia. Dopefanie uktadu odbywa sie
po uruchomieniu sprezarki na podstawie obserwacji wziernika czynnika chtodniczego na rurce
cieczowej.

4.2.2 Dopetnianie oleju
Agregaty EazyCool™ ZX sg dostarczane z olejem w sprezarkach. Po uruchomieniu nalezy
sprawdzi¢ poziom oleju w sprezarkach i w razie koniecznosci dopei¢ ole;j.

Uwaga: Poziom oleju powinien znajdowa¢ sie w potowie wysokosci wziernika.

Emerson Climate Technologies zaleca nastepujace typy olejow:
= |ICl Emkarate RL 32 CF
= Mobil EAL Artic 22 CC

Olej wlewamy przez zwér Schroeder znajdujgcy sie na zaworze ssagcym Rotalock.

C6.1.6/1108-0509/E
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4.3 Kierunek obrotéw w sprezarkach spiralnych

Sprezarki Scroll, jak wiele innych typdw sprezarek, pracujg prawidtowo tylko przy odpowiednim
kierunku obrotow. Sprezarki jednofazowe zawsze zaczynajg obraca¢ sie we wiasciwym
kierunku. Kierunek obrotow sprezarek trojfazowych zalezy od kolejnosci faz zasilania L1, L3 i L3.
Z tego powodu mamy 50% szans na wiadciwe podtgczenie zasilania silnika. Niezbedne jest
zamieszczenie schematu podigczen i instrukcji w miejscu instalacji sprezarki, w celu
zapewnienia wtasciwego kierunku obrotoéw podczas instalowania i pdzniejszej obstugi.

4.4 Maksymalna liczba cykli

Maksymalna ilos¢ uruchomien w trakcie jednej godziny: 10.

4.5 Sprawdzenie przed uruchomieniem i w trakcie pracy

" Sprawdz czy zawory Rotalock sg w petni otwarte.

" Sprawdz czy ostona panelu elektrycznego jest zamknieta.

" Po uruchomieniu i ustabilizowaniu parametréw pracy nalezy sprawdzi¢ poziom oleju w
sprezarkach i w razie koniecznos$ci dopetni¢ do poziomu potowy wysokosci wziernika.
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5 Konserwacja i naprawa

5.1 Wymiana sprezarki

UWAGA!

Niedostateczne smarowanie! Zniszczenie tozysk! Po wymianie sprezarki
q'l_]'p ze spalonym silnikiem, nalezy wymieni¢ oddzielacz cieczy. Sitka lub otwor

na powrocie oleju oddzielacza moga sie zatkaé lub zatkaty sie

zanieczyszczeniami. Spowoduje to niedostateczny powr6t oleju do

wymienionej sprezarki i ponowng awarie.

W przypadku przepalenia silnika, wiekszo$¢ zanieczyszczonego oleju zostanie usunieta wraz ze
sprezarkg. Pozostata czes¢ oleju zostanie oczyszczona przy pomocy filtrow osuszaczy na
rurociggu ssawnym i rurociggu cieklego czynnika. Zaleca sie stosowanie na ssaniu filtra
osuszacza ze 100% aktywowanym tlenkiem glinu, ktéry nalezy usung¢ po 72 godzinach. Usilnie
zalecana jest wymiana oddzielacza cieczy na ssaniu, o ile wystepuje on w ukladzie.
Chodzi o to, ze otwor lub siatka na powrocie oleju mogg by¢ zatkane zanieczyszczeniami lub
zatkaly sie krotko po awarii sprezarki. Spowoduje to niedostateczny doptyw oleju do wymienionej
sprezarki i ponowng awarie. W przypadku wymiany w warunkach eksploatacyjnych sprezarki
pojedynczej lub tandemu, wiekszos¢ oleju moze nadal pozostawa¢ w uktadzie. Chociaz nie musi
to mie¢ wptywu na niezawodno$¢ wymienionej sprezarki, to dodatkowa ilos¢ oleju spowoduje
zwiekszenie oporu wirnika i poboru mocy.
" Odtacz zasilanie agregatu przed rozpoczeciem interwenciji.
= Odkre¢ goérng pokrywe agregatu w celu uzyskania dostepu do sprezarki.
= Zakre¢ zawory Rotalock lub zawory odcinajgce w celu odciecia sprezarki od systemu i
odkre¢ przytgcza zawordow Rotalock od sprezarki.
= Odkre¢ sruby mocujace sprezarke i wyjmij sprezarke z agregatu. Zamontuj nowg
sprezarke.

Dalsze informacje mozna znalez¢ we Wskazéwkach stosowania sprezarek.

5.2 Lamele skraplacza

Wazne

q'_].p Nie wolno uzywa¢ do mycia skraplacza $rodkéw czyszczgcych na bazie
kwaséw. Po umyciu w razie koniecznosci wyréwna¢ lamele odpowiednim
grzebieniem.

W trakcie pracy agregatu skraplacz brudzi sie od przeptywajgcego powietrza. Zanieczyszczenie
skraplacza powoduje podniesienie temperatury skraplania i zmniejszenie wydajnosci. Skraplacz
nalezy regularnie czysci¢. Czestotliwos¢ czyszczenia zalezy od instalacji oraz otoczenia
agregatu. Generalnie rekomenduje sie czyszczenie, co hajmniej, raz na 2 miesigce.

Skraplacz nalezy czysci¢ detergentami rozpuszczonymi w wodzie. Agregaty ZX majg stosownie
wykonang podstawe z duzymi otworami drenazowymi. Jezeli tylko agregat jest ustawiony
poziomo to caty ptyn myjacy sptynie z obudowy. Przed myciem skraplacz nalezy oczyscic¢
miekkim pedzlem z géry na dét w celu usuniecia duzych zanieczyszczen.

5.3 Przylacza elektryczne

WAZNE
@ Upewnij sie przed podjeciem prac, ze wytgcznik gtéwny jest rozigczony!

Wszystkie agregaty generujg wibracje o podobnym poziomie. Agregaty ZX nie sg wyjatkiem i ich
poziom drgan nie odbiega od drgan sprezarek Compliant Scroll. Sg one jednak znacznie nizsze
niz sprezarek ttokowych.

Dlatego agregaty ZX moga by¢ montowane na prostych, tanszych gumowych izolatorach.
Nalezy jednak pamieta¢, ze w trakcie pracy na skutek zmian temperatur w obudowie dochodzi
do luzowania skrecanych potgczen elektrycznych.

Dlatego raz na 6 miesiecy nalezy dokrecaé wszystkie potgczenia elektryczne. Najbardziej
narazone na poluzowanie sg ztgcza wytacznika gtéwnego oraz stycznika sprezarki. Wiekszos¢
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obwoddw i przytagczy jest przeznaczona dla niskich napiec¢ i nie wolno dokrecaé ich tak mocno
jak, obwodéw zasilajgcych. Wiekszos¢ ztgczy to zigcza wsuwane w plastikowych ostonach.
Wizualna inspekcja raz na pot roku jest wystarczajaca.

5.4 Panel elektroniczny

Panel elektroniczny jest w postaci ptytki z obwodem drukowanym ze ztgczami, ktére nie
podlegajg wczesniej opisanej procedurze kontroli. Na panelu znajduje sie bezpiecznik ( patrz
schemat elektryczny). Nie wolno zmienia¢ go na wiekszy niz oryginalne 3, 5 A gdyz spowoduje
to utrate ochrony panelu. Jezeli bezpiecznik ulega uszkodzeniu najczesciej jest to spowodowane
przez zewnetrzne (w stosunku do panelu) wyposazenie np. cewke zaworu
elektromagnetycznego. Nie wolno dotyka¢ zadnych elementdéw panelu elektronicznego bez
antystatycznych gumowych rekawiczek.

UWAGA: Panelu elektronicznego nie wolno wyjmowa¢, ani dokonywa¢ na nim zmian z
wyjatkiem absolutnej koniecznosci!
5.5 Regularne kontrole szczelnosci

Wszystkie potgczenia w obrebie uktadu nalezy regularnie sprawdzac pod wzgledem szczelnosci.

5.6 Silnik(i) i wentylator(y) skraplacza

Raz do roku nalezy sprawdzac wentylator skraplacza i jego silnik. Mocowania wentylatora mogg
ulegac¢ poluzowaniu, tozyska silnika mogg sie zuzywaé, topaty wentylatora mogg wymagaé
oczyszczenia z brudu zaburzajgcego wywazenie wentylatora. Silnik wentylator jest wyposazony
w fozyska o diugim okresie pracy, ktére nie wymagajg smarowania w hormalnych warunkach
pracy. Nalezy jedynie sprawdza¢ ich zuzycie.

6 Certyfikaty i Swiadectwa zgodnosci

=  Orurowanie jest zgodny z Dyrektywg 97/23/EEC (Art.3 83 — Praktyka Inzynierii
akustycznej) zwierajgcg wymagania dla urzadzen cisnieniowych.

= Elementy skladowe agregatéw skraplajgcych posiadajg znak CE, jedli jest to wymagane,
w celu zachowania zgodnos¢ z wiasciwymi przepisami.

= Deklaracje zgodnosci na elementy agregatow mogg by¢ przedstawione na zgdanie.

= Agregaty sg zgodne z Dyrektywg niskonapieciowg, sg tez zgodne z normami
zharmonizowanymi EN 60335-2-891 (Elektryczny sprzet do uzytku domowego i
podobnego sprzetu elektrycznego — Czes¢ 1: Wymagania ogdlne.

= W przypadku montazu agregaty w roli podzespotu w innych urzadzeniach konieczne jest
przestrzeganie Deklaracji Producenta.

7 Demontaz i utylizacja

W) Usuwanie oleju i czynnika chtodniczego:
w nie rozprasza¢ w srodowisku

) zgromadzi¢ przy uzyciu specjalnego sprzetu i odpowiednich metod

witasciwie utylizowaé olej i czynnik chtodniczy

®

Wiasciwie utylizowaé agregat.
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Prawdopodobne przyczyny

blokowany.

Zdazenie Nastawa Rakcja panela ekektronicznego Procedura restartu
Panel elektr. wprowadza program STOP i
Otwarcie 30 bar generuje sygnat na wyswietlaczu LED. Po Sprawdzi¢ czy presostat HP dziata poprawnie i jest podtgczony od
Zadzatanie presostatu 1.5 bar 3 minutach uruchamia program STARTwW dozwolone jest5  |panala elektronicznego. Sprawdzi¢ czy wentylator pracuje
HP Zam knicie 24 bar celu uruchomienia agregatu. Po 6 razach | restartow na godzing |poprawnie. Upewnij sig, ze zawdr elektromagnetyczny oraz zawory
1.5 bar zadziatania presostatu HP agregat jest serwisowe na przewodzie cieczowym sg otwarte.

Zadziatanie presostatu
LP (tylko agregaty
Srednitemperaturowe)

Otwarcie 1 bar
20.5 bar
Zamkniecie 2 bar
+0.5 bar

Panel elektr. wprowadza program STOP i
generuje sygnat na wywietlaczu LED. Po
3 minutach uruchamia program STARTw
celu uruchomienia agregatu.

samoczynny powrét do
pracy

Sprawdzi¢ czy parownik nnie wymaga odszraniania. Upewnij sig, ze
ssawny zawdr serwisowy jest otwarty. Sprawdzi¢ czy presostat LP
jest sprawny i podigczony do panela elektronicznego.

Przekroczenie
temperatury tloczenia

Temp. toczenia ponad 132°C

Panel elektr. wprowadza program STOP i
generuje sygnat na wyswietlaczu LED. Po
3 minutach uruchamia program STARTw
celu uruchomienia agregatu. Tylko w
agregatach $redniotemperaturowych: po 6
razach zadziatania termostatu DLT w
ciggu 1 godziny agregat jest blokowany.
Przekaznik alarmowy (dzwonek/$wiatto)
jest aktywowany.

dozwolone jest 5
restartéw na godzine (
tylko agregaty
$rednotemperaturowe)

Sprawdzi¢ wziernik czynnika, instalacja musi by¢ prawidtowo
napetniona czynnikiem. Sprawdzi¢ czy zawdr rozprezny wirysku
czynnika na jest podtgczony do panela elektronicznego.
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Prawdopodobne przyczyny

Zdazenie Nastawa Rakcja panela ekektronicznego Procedura restartu
Tylko w agregatach
) , niskotemperaturowych:Panel elektr.
(A) Temp. tioczenia > 160°C (B)|\owadza program STOP i generuje samoczynny powrét do
Temp. hoczenia > 124°C  |sy0nat na wyswietlaczu LED. Po 3 pracy

Uszkodzenie czujnika

temp. tloczenia i
czujnika temp.
wejsciowej

dochtadzacza czynnika

czujnik temp. ttoczenia
uszkodzony (C) Czujniki temp.
tloczenia i temp. wejsciowej
dochtadzacza czynnika
uszkodzone (zwarcie). (D)
Czujnik temp. wejsciowej
dochtadzacza uszkodzony
(zwarcie) a temp. tloczenia <
73°C (E) Czujniki temp.
tloczenia i temp. wejsciowej
dochtadzacza czynnika
uszkodzone (obwod otwarty) a
temp. otoczenia > 20°C

minutach uruchamia program STARTw
celu uruchomienia agregatu.

Tylko w agregatach
$Sredniotemperaturowych:Panel elektr.
generuje sygnat na wyswietlaczu LED.
Agregat pracuje w trybie awaryjnym.

Pracuje nadal.

Wzierni czynnika powinien by¢ peiny. Jezeli nie w instalacji jest
wyciek czynnika. Sprawdzi¢ czy czujnik ttoczenia jest podigczony do
panela elektronicznego. Sprawdzi¢ czy czujnik toczenia jest
sprawny, jezeli nie wymienic. Sprawdzi¢ czy czujnik temp.
wejsciowej do dochtaczacza jest sprawny, jezeli nie wymienic.

(A) Czujnik temp. wejsciowej
dochtadzacza uszkodzony
(obwad otwarty) a temp.
tloczenia < 73°C (B) Czujniki
temp. tloczenia i temp.
wejsciowej dochtadzacza
czynnika uszkodzone (obwéd
otwarty) a temp. otoczenia <=
20°C

W agregatach $rednio i
niskotemperaturowych: Panel elektr.
generuje sygnat na wyswietlaczu LED.
Agregat pracuje w trybie awaryjnym.

Pracuje nadal.

Niewfasciwa kolejnos¢

faz/ zanik fazy

Nieodpowiednie kolejnos¢ faz

Panel elektr. wprowadza program STOP i
generuje sygnat na wyswietlaczu LED. Po
3 min. sprawdza ponownie zasilanie.

Samoczynny powrét do
pracy

Zanik fazy: sprawdzi¢ zasilanie w e wszystkich trzech fazach.
Sprawdzi¢ kolejno$¢ faz na panelu elektronicznym: musi by¢
identyczna jak na sprezarce. Zmieni¢ kolejno$¢ faz na
bezpieczniku.

P8

Przekroczenie
dozwolonego pradu

pracy

Nastawa zalezna od typu
sprezarki

Panel elektr. wprowadza program STOP i
generuje sygnat na wyswietlaczu LED. Po
3 minutach uruchamia program STARTw
celu uruchomienia agregatu. Po 6 razach
zadziatania zabezpieczenia nadprgdowego
W ciggu godziny agregat jest blokowany i
pojawia sie sygnat na wyswietlaczu LED.

Deanlmasmil, Alavias ~iang [A=simmeals 14 ve bl

dozwolone jes3$-1-
restartéw na godzine

Sprawdzic przefacznik kotowy typu sprezarki. Nastawa musi
todRewiasasgamontowane] sprezarce. Sprawdzi¢ poziom oleju w
sprezarce ( tylko niskotemperaturowe). Sprawdzi¢ oddzielacz cieczy
na ssaniu ( tylko niskotemperaturowe); wlot powinien by¢
podigczony do ssawnego zaworu serwisowego.
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Prawdopodobne przyczyny

po wigczeniu bezpiecznika.

Zdazenie Nastawa Rakcja panela ekektronicznego Procedura restartu
Praca wahadtowa Minimum 3 minuty postoju K?Z.d y start jest opozniany w trakqe Samoczynny powrét do |Wys$wietlacz LED sygnalizuje przygotowanie do pracy podczas
rezarki sprezarki minimalnego 3 minutowego postoju. Stan rac ostoju agrgatu; poczeka¢ na samoczynny start
Spreza pre ten jest sygnalizowany na wyswietlaczu. pracy posioju agrgalt; p ynny start
Sprezarka startuje na 3 sekundy i
Po odtgczeniu zasilania lub  |nastepnie zatrzymuje na 20 sekund. Ten
Program PIERWSZY | postoju dtuzszym niz 1 godzina [cykl powtarza sie 3 razy. Potem sprezarka . .
START gdy temperatura otoczenia jest |pracuje w sposob ciagly. Stan PIERWSZY Start samoczynny - Wszystko OK, poczekac na ciagta prace.
ponizej 35°C. START jest sygnalizowany na
wyswietlaczu.
Sygnat btedu bedzie pokazywany na Sprawdzi¢ czy bezpiecznik jest zatgczony; jezeli nie sprawdzi¢
Defekt zasilania Sprezarka chce ruszy¢ ale panel |wys$wietlaczu, aktywowany jest przekaznik | Samoczynny powr6t do [obwod cewki. Sprawdzié obwody; sprezarka musi by¢ podigczona
(zadziatat bezpiecznik) elektr. nie wykryt zasilania  [alarmowy. Samoczynny powr6t do pracy pracy. do bezpiecznika i zasilana. Zadziatato termiczne zabezpieczenie

silnika sprezarki; poczeka¢ do automatycznego resetu.

Uszkodzony czujnik
temp. otoczenia

Czujnik odczytuje temp. <
>63°C

-30° lub)

Agregat pracuje w trybie awaryjnym i
generuje komunikat na wySwietlaczu LED

Pracuje nadal.

Sprawdzi¢ czy temperatura otoczenia nie przekracza zakresu.
Sprawdzi¢ czy czujnik jest sprawny i podtgczony do panela
elektronicznego.

Uszkodzony czujnik
temp. skraplania

Czujnik odczytuje temp. <
>63°C

-30° lub|

Agregat pracuje w trybie awaryjnym i
generuje komunikat na wy$wietlaczu LED

Pracuje nadal.

Sprawdzi¢ czy temperatura skraplania nie przekracza zakresu.
Sprawdzi¢ czy czujnik jest sprawny i podtgczony do panela
elektronicznego.

Uszkodzony czujnik
temp. wejsciowej
dochtadzacza czynnika (
tylko
niskotemperaturowe)

Czujnik odczytuje temp. <
>73°C Temp. otoczenia >10°C

-16° lub|

Agregat pracuje w trybie awaryjnym i
generuje komunikat na wy$wietlaczu LED

Pracuje nadal.

Sprawdzi¢ czy temperatura nie przekracza zakresu. Sprawdzi¢ czy
czujnik jest sprawny i podtgczony do panela
elektronicznego.Sprawdzi¢ czy czujnik jest prawidtowo
zamontowany. Sprawdzi¢ czy czujnik jest zaizolowany.

Uszkodzony czujnik
temp. wyjsciowej
dochtadzacza czynnika (
tylko
niskotemperaturowe)

Czujnik odczytuje temp. <
>73°C Temp. otoczenia >10°C

-16° lub)

Agregat pracuje w trybie awaryjnym i
generuje komunikat na wywietlaczu LED

Pracuje nadal.

Sprawdzi¢ czy temperatura nie przekracza zakresu. Sprawdzi¢ czy
czujnik jest sprawny i podtgczony do panela
elektronicznego.Sprawdzi¢ czy czujnik jest prawidtowo
zamontowany. Sprawdzi¢ czy czujnik jest zaizolowany.
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ZX/ZXL Condensing Unit Wiring Diagram
380/420V-3Ph-50Hz

NOTES:

1.Dashed line "_.____"denoctes wiring by
installer.

2 Defrost module and wiring are optional
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Appendix 3: ZXM Condensing unit wiring diagram (220V / 1Ph / 50 Hz)

NOTES;
1.Dashed line "____" |s wired by Installer,
- ) - 2.Defrost module and wiring are optional
ATTENTION:Unit MUST be grounded! i B 3 3 g’ extras.
o o) a g 3.Earth "E" wrings are not shown n
o 9 =8 =f i i for clari
[ i il x Eh= Il harmesses for clarity,
2 o gl 3 =0z =iz
. AR B R
'/M-‘I\ BACK o\ cour )y sl 3l 2 <) = 25
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Appendix 4: ZXD Condensing unit wiring diagram (with fan speed control function) (380-420V / 3Ph / 50 Hz)
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