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Wskazowki bezpieczenstwa do sprezarek firmy Copeland®

Zapoznaj sie z trescig instrukcji przed rozpoczeciem montazu. Postepowanie niezgodne z instrukcjg moze spowodowac uszkodzenia ciata.
Ponizsze wskazéwki powinny by¢ przechowywane przez caty okres ekspolatacji sprezarek.

Sprezarki firmy Copeland® sa przeznaczone do montazu w instalacjach zgodnie z Dyrektywa Maszynowg EC. Moga by¢ uzytkowane tylko
wtedy, gdy s zainstalowane w uktadzie zgodnie z instrukcja i obowigzujgcymi przepisami prawa.

Instrukcje bezpieczenstwa

«+ Sprezarki chtodnicze muszg by¢ uzywane wytacznie zgodnie ze swoim przeznaczeniem.

« Podtaczenie, uruchomienie i konserwacja sprezarki moze by¢ wykonywane jedynie przez odpowiednio wykwalifikowany, autoryzowany
personel (w zakresie HVAC i chtodnictwa).

« Podtaczenia elektryczne musza by¢ wykonane jedynie przez wykwalifikowanego elektryka.

« Przy wykonywaniu pofaczen urzadzen chtodniczych i elektrycznych nalezy przestrzegac wszystkich obo wigzujacych norm.

Uzywaj sprzetu i odziezy ochronnej. W razie potrzeby stosowa¢ rekawice, okulary,
N odziez, obuwie i kaski ochronne.

Wskazowki ogdlne

OSTRZEZENIE

Ryzyko zawalenia sie! Obrazenia ciala! Przenoszenia sprezarek dokonuj tylko przy
uzyciu odpowiednich urzadzen przetadunkowych o odpowiednim udzwigu dla danego
ciezaru. Sprezarke utrzymuj w pozycji pionowej. Sztaplowanie dozwolone przy wadze
nie przekraczajacej 300 kg. Nie sztaplowac¢ opakowan pojedynczego sktadowania. Opa-
kowanie musi by¢ zawsze suche.

Niebezpieczenstwo gwattownego rozprezenia gazu! Niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen! Sprezarki sa fabrycznie napetnione sprezonym suchym powietrzem o cisnieniu
od 1,35 do 1,5 bara. Zabezpiecza to sprezarki przed przedostawaniem sie do ich wnetrza
wilgoci z powietrza atmosferycznego.Cisnienie nalezy redukowac w sposéb bezpieczny
az do petnego otwarcia zawordéw lub usuniecia zaslepek.

Uszkodzenie systemu! Zagrozenie uszkodzenia ciata! Nie napetniony ukfad chtodni-
czy lub zzamknietymi zaworami serwisowymi powinien by¢ odtaczony od zasilania elek-
trycznego i wtasciwie oznakowany. Dopuszczalne jest stosowanie wytacznie zatwierdzo-
nych czynnikéw i olejéw chtodniczych.

Wysokie cisnienie! Zagrozenie uszkodzenia skéry i oczu! Zachowaj ostroznos¢ otwie-
rajac krécce przytaczeniowe urzadzen pod cisnieniem.

Wysokie ci$nienie! Zagrozenie uszkodzenia ciata! Stosowanie zaworu upustowego
jest obligatoryjne zgodnie z norma EN 378. Zachowaj przepisy bezpieczenistwa pracy i
sprawdz wartosci cisnierr probnych przed testem.

OSTRZEZENIE
Przewody pod napieciem! Ryzyko porazenia pradem! Odtacz zasilanie i wymontuj
wszystkie bezpieczniki przed ropoczeciem prac w obwodach elektrycznych.

OSTRZEZENIE

Zjawisko Diesela! Uszkodzenie sprezarki! Zmieszanie powietrza i oleju w wysokiej
temperaturze moze doprowadzi¢ do wybuchu. Unikaj pracy z powietrzem w ukfadzie.
Ryzyko wybuchu uktadu! Zagrozenie uszkodzenia ciata! Nie uzywaj innych gazéw
technicznych.

Ryzyko wybuchu ptomieni! Oparzenia! Mieszaniny oleju i czynnika chtodniczego sa
tatwopalne. Przed rozszczelnieniem uktadu usun caty czynnik chtodniczy. Unika¢ pracy z
nieostonionym ptomieniem w uktadzie z czynnikiem chtodniczym.

OSTRZEZENIE

Wysoka temperatura korpusu! Oparzenia! Nie dotykaj sprezarki i rur do momentu ich
ostygniecia. Upewnij sie, ze materiaty znajdujace sie w poblizu sprezarki nie maja z nig
kontaktu.

Niska temperatura korpusu! Odmrozenia! Nie dotykaj sprezarki i rur do momentu ich
ogrzania do temperatury pokojowej.




Instrukcje montazowe sprezarek Copeland Scroll™

Instrukcja instalacyjna odnosi sie do wszystkich pojedynczych sprezarek Copeland Scroll™. Zamierzeniem niniejszych wskazéwek stosowania
jest zapewnienie uzytkownikom bezpiecznej instalacji, uruchomienia i pracy oraz wtasciwej konserwacji sprezarek Copeland Scroll™. Celem
wskazéwek stosowania nie jest zastgpienie informacji specjalistycznych, ktére mozna uzyska¢ od producentéw systemoéw chtodniczych

1 Opis produktu

1.1 Zakwalifikowane czynniki i oleje chtodnicze

Models Zatwierdzony czynnik cht Sta“dt::'my'ﬂ:zﬁ:&e'a“dg RISide °b::‘:3:i::;',‘;‘ci;z“ej JREes
7P ZPD R410A Emkarate RL32 3MAF
7R, 7H R407C, R134a
ZRD, ZH..KVE R407C Emkarate RL32 3MAF Ernkarate RL32 3MAF
78,75, ZF R404A, R507, R407A/C/F, R134a Mobil Arctic 22CC
7BD, ZFD R404A, RAO7F
70, 70D R744 Emkarate RL68 HB Emkarate RL68 HB

Tabela 1: Zakwalifikowane czynniki i oleje chtodnicze
1.2 Ograniczenia stosowania
Informacja odnosnie zakresu pracy sprezarek znajduje sie w programie doborowym Copeland® brand products Selection Software, ktory jest

dostepny na stronie www.emersonclimate.eu.

2 Instalacja

2.1 Obstuga sprezarki

2.1.1 Sktadowanie i transport

OSTRZEZENIE

Ryzyko zawalenia sie! Obrazenia ciata! Przenoszenie sprezarki powinno odbywac sie
tylko przy uzyciu odpowiednich mechanicznych urzadzen przetadunkowych o udzwigu
odpowiednim dla danego ciezaru. Sprezarke utrzymuj w pozycji pionowej. Sztaplowa-
nie dozwolone przy wadze nie przekraczajacej 300 kg. Opakowan przeznaczonych do
sktadowania pojedynczego nie nalezy sztaplowac. Opakowanie musi by¢ zawsze suche.

Skfadowanie

3 max.
300 Kg Transport Pojedyncze
= P sktadowanie
2 N y
N = ><
/ N\
1 1
N
Rysunek 1
2.1.2 Ustawienie i zabezpieczenie
WAZNE
Uszkodzenie przy transporcie! Wadliwe dziatanie sprezarki! Ustawianie sprezarki
powinno odbywac sie jedynie przy pomocy uchwytéw podnosnych. Podnoszenie za
- krécce przytaczeniowe moze spowodowaé uszkodzenie sprezarki lub powstanie nie-

szczelnosci.

Jezeli to mozliwe, podczas prac sprezarka powinna by¢ utrzymywana w pozycji pionowej. Zaslepke na kréécu ttocznym nalezy usuna¢ jako
pierwsza, przed usunieciem zaslepki na kré¢cu ssawnym. Pozwoli to na odprowadzenie z wnetrza sprezarki sprezonego suchego powietrza.
Taka kolejnos¢ usuwania zaslepek zapobiega pokrywaniu krééca ssawnego przez mgte olejowa, ktéra utrudnia lutowanie. Przed lutowaniem
miedziowanej stali przytacza ssawnego, nalezy je oczysci¢. Nie nalezy wsuwac zadnego przedmiotu (np. ksztattownika) do kré¢ca ssawnego
na gtebokos¢ wieksza niz 51 mm, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie siatkowego filtra ssawnego i silnika.
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2.1.3 Pofozenie przy instalacji
Nalezy upewnic sig, ze sprezarki zainstalowano na solidnej wypoziomowanej podstawie.
2.1.4 Elementy montazowe

Z kazda sprezarka dostarczane sa cztery gumowe przelotki antywibracyjne. Ttumia one udar powstajacy podczas rozruchu sprezarki i zapo-
biegaja przenoszeniu drgan i hatasu na podstawe sprezarki podczas pracy urzadzenia. Tuleja metalowa umieszczona wewnatrz stuzy jako
prowadnica utrzymujaca przelotke na wtasciwym miejscu. Tuleja nie jest elementem nosnym, w zwiazku z czym dokrecona nadmiernym
momentem moze ulec zmiazdzeniu. Srednica wewnetrzna tulei wynosi ok. 8,5 mm i jest dopasowana np. do $ruby M8. Moment montazowy
powinien wynosi¢ 13 £ 1 Nm. Bardzo istotne jest, aby przelotka nie byta scisnieta.

UWAGA: Informacja odnosnie podkladek montazowych znajduje sie w Technicznym Biuletynie Informacyjnym C7.11.2,,Scroll Moun-
ting Parts” dostepnym na www.emersonclimate.eu.

2.2 Procedura lutowania twardego

WAZNE

Niedroznos$¢ ukladu! Uszkodzenie sprezarki! Wazne jest, aby w trakcie montazu,
podczas lutowania wszystkich zlaczy, przettacza¢ przez uktad azot pod niewielkim ci-
$nieniem. Azot wypiera powietrze i zapobiega tworzeniu sie tlenkéw miedzi w ukfadzie.
Jezeli dojdzie do ich utworzenia, pfatki tlenku miedzi moga z czasem przedostac sie do
ukfadu i blokowac filtry siatkowe, zabezpieczajgce rurki kapilarne, termiczne zawory roz-

— prezne czy otwory powrotu oleju zbiornikéw.

Zanieczyszczenie lub wilgo¢! Uszkodzenie tozysk! Nie usuwac zaslepek do momentu
ostatecznego ustawienia sprezarki. Zminimalizuje to ilo$¢ zanieczyszczen i wilgoci, mo-
gacych przedostac sie do uktadu.

"

Sprezarki spiralne Copeland Scroll™ posiadajg pomiedziowane stalowe krééce
ssawny i ttoczny. Krécce te, sg znacznie bardziej solidne i mniej narazone na nie-
szczelnosci niz kré¢ce miedziane. Ze wzgledu na odmienne wtasciwosci termicz-
ne miedzi i stali, moze zaistnie¢ konieczno$¢ zastosowania innej niz normalnie
techniki lutowania.

Rys. 2 przedstawia wiasciwy sposéb lutowania rurociggéw ttocznych i ssawnych
do odpowiednich kré¢cédw sprezarki.

Rysunek 2: Lutowanie rurociggu ssawnego

» Pomiedziowane stalowe krééce rurowe stosowane w sprezarkach spiralnych moga by¢ lutowane mniej wiecej w taki sam sposéb jak rury
miedziane.

. Zalecane materiaty lutownicze: Kazdy materiat typu,Silfos’, z zalecana co najmniej 5% zawartoscig srebra. Tym niemniej, zerowa zawartos¢
srebra jest rowniez dopuszczalna.

+ Przed montazem upewnic sig, ze krociec rurowy od strony wewnetrznej i rura od strony zewnetrznej s czyste.

+ Podgrzac rejon 1 przy pomocy palnika z dwiema dyszami.

« Gdy rura osiggnie temperature bliskg temperaturze lutowania skierowac ptomien palnika w rejon 2.

+ Rozgrzewac rejon 2 az do uzyskania temperatury lutowania, przesuwajac palnik w gére i dot oraz obracajac rure w celu jej rbwnomiernego
rozgrzania. Dodawac lut do ztacza, przesuwajac jednoczesnie palnik wokét ztacza tak, aby lut rozptynat sie po obwodzie.

+ Gdy lut rozptynie sie wokét zlacza, skierowac ptomien palnika rejon 3. Spowoduje to wciagniecie lutu w gtab ztacza. Czas rozgrzewania rejonu
3 powinien by¢ mozliwie krotki.

« Jak w przypadku kazdej lutowiny twardej, przegrzanie moze by¢ w rezultacie szkodliwe.

Roztaczanie:

+ Powoli i rbwnomiernie rozgrzewac rejony 2 i 3 do momentu zmiekniecia lutu, gdy bedzie mozna wyciagna¢ rure z kré¢ca.

Ponowne taczenie:

- Zalecane materiaty lutownicze: Silfos z co najmniej 5% zawartoscia srebra lub lut twardy srebrny stosowany przy innych sprezarkach. Ze
wzgledu na odmienne wiasciwosci termiczne stali i miedzi, moze zaistnie¢ konieczno$¢ zastosowania innej niz normalnie techniki lutowania.

UWAGA: Poniewaz w krdéccu ttocznym sprezarki znajduje sie zawor zwrotny, nalezy zwraca¢ uwage, aby nie dopusci¢ do jego nad-
miernego przegrzania oraz przedostania sie kawatkow lutowanych elementéw lub lutu do jego wnetrza.
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2.3 Zawory odcinajace i faczniki rurowe

OSTROZNOSC
Nieszczelnos$¢ uktadu! Awaria uktadu! Po uruchomieniu systemu, usilnie zaleca sie
okresowe dokrecanie wszystkich potaczen rurociggéw do nominalnych wartosci mo-
mentdéw skrecajacych.

Rysunek 3

Sprezarki Copeland Scroll™ dostarczane sg z kré¢cami do lutowania lub gwintowane pod zawory Rotalock. Wyst epuja trzy opcje co do wybo-

Z.8.11.00

ru podfaczenia: zawory Rotalock, ztaczki adaptacyjne Rotalock lub ztacza lutowane.

Moment [Nm]
Rotalock 3/4"-16UNF 40-50
Rotalock 1"-14UNF 70-80
Rotalock 1"1/4-12UNF 110-135
Rotalock 1"3/4-12UNF 135-160
Rotalock 2"1/4-12UNF 165-190

Tabela 2: Zalecane momenty obrotowe

3 Potaczenia elektryczne

UWAGA: Wiecej informacji dotyczacej ztaczek adaptacyjnych
i zaworow odcinajacych znajduje sie w ,Liscie czesci zamien-

nych”.

3.1 Zalecenia ogoéine

Ukfad pofaczen elektrycznych znajduje sie po wewnetrznej stronie pokrywy skrzynki zaciskowej. Przed podigczeniem sprezarki, nalezy upew-

nic sie, czy napiecie zasilania, ilos¢ faz i czestotliwos¢ sa zgodne z danymi z tabliczki znamionowe;j.

3.2 Instalacja elektryczna

Zalecane schematy podfaczen (Obwdd zasilania i Obwdd sterowania) pokazane sg na stronach 111 12.

UWAGA: Do zastosowan w klimatyzacji i pompach ciepta, zaleca si¢ stosowanie stycznika K2 w obwodzie zabezpieczenia sprezarki

celem spelnienia wymagan EN 60335.

Jednofazowe Tréjfazowe Tréjfazowe TW*
PF* TF* zINT695C2 zINT695CY2
Obwdd zasilania Rysunek 5 Rysunek 6 Rysunek 7
Obwod sterowania Rysunek 9/10 Rysunek 11 Rysunek 12

Tabela 3

Sprezarki jednofazowe sg podigczone do zaciskéw (C) wspdlny, (S) kondensator rozruchowy i (R) kondensator pracy, Sprezarki tréjfazowe sg

podfaczone do zaciskow T1, T2 i T3 (patrz Rysunek 8).




3.3 Grzalki karteru

WAZNE
Rozcienczenie oleju! Uszkodzenie tozysk! Grzatke karteru nalezy wiaczy¢ na 12 go-
dzin przed rozruchem sprezarki.

Grzatka karteru chroni olej przed nasyceniem czynnikiem chtodniczym podczas postoju. Grzatka karteru jest wymagana, gdy napetnienie
ukfadu przekracza wartosci graniczne podane w tabeli 4.

Do spezarek ZO zawsze wymagana jest grzatka karteru.

Model
Limit napinienia uktadu
Zakres Srednik temperatur | Zakres niskich temperatur A/C Pompa ciepta
ZR18K* 2,7 kg
ZB15K* do ZB26K* v v ZH15K* do ZH26K*
7S21K* do Z526K* ZFO8K" do ZFTTK ZHO9KVE 36kg
ZB30K* do ZB45K* . . ZR22K* do ZR81K* ZH30K* do ZH45K*
ZS30K* do ZS45K* ZFI3KT& ZFT8K ZP24K* do ZP83K* ZH13KVE do ZH18KVE 45kg
ZR94K* do ZR190K* 70k
ZP24K* do ZP9TK* VK9
7B56K* do ZB11M* . .
ZB50K* do ZB114K* ZF24K* do ZF48K* Za;iiSEi%ZZHHLg\Q\/E 7,5kg
ZS56K* do ZS11M*
ZB220K* ZR250K* & ZP235K* 11,3 kg
ZR310K* do ZR380K*
ZP295K* do ZP385K* 136k
ZP485K* 16,0 kg

Tabela 4: Limit naptnienia uktadu

Rysunek 4: Potozenie grzatki karteru

W przypadku zamontowania grzatki karteru powinna ona zosta¢ wtaczona na
minimum 12 godzin przed pierwszym uruchomieniem. Ochroni to tozyska
przed olejem o ztych parametrach smarnych tz. olejem rozciericzonym czynni-
kiem. Grzatka musi by¢ wtaczona podczas postoju sprezarki.

Grzatka karteru musi by¢ montowana ponizej zaworu Schraedera.



3.4 Presostaty

W celu zapewnienia najwyzszego poziomu zabezpieczenia ukfadu, wytacznik niskiego i wysokiego cisnienia powinien posiadac funkcje recz-
nego odblokowania. Wymagane nastawy podane sg w ponizszej Tabeli 5:

HP LP
bar(g) bar(g)
ZB, ZBD
2,6
Zs
0,3 (R404A),0,0 (R22), 1,5
45 28 (R134a)
ZFD 0,3 (R404A)
ZH 0,5 (R407C), 0,0 (R134a)
ZR 2-0,5%(R4070), 2,3 (R134a),
28,8 2,8 (R22)
ZRD 2-05%
ZP, ZPD 44- 2%
43
Z0,Z0D 58

Rek omendacja dla pomp ciepta

Tabela 5

3.5 Zabezpieczenie silnika
System zabezpieczenia silnika jest identyfikowany srodkowa litera w kodzie silnika:

« ,F" konwencjonalny wewnetrzny styk zabezpieczajacy
+ ,W” elektroniczny modut zabezpieczajacy.

3.6 Zabezpieczenie termiczne tloczenia

Wysoka temperature ttoczenia moze spowodowac uszkodzenie sprezarki. Sytuacja taka moze powstac w szczegdlnych warunkach pracy ( np.
utrata czynnika z instalacji, bardzo wysoki sprez).

Tabela 6 przedstawia rézne zabezpieczenia przed zawysoka temperaturg ttoczenia dostepne ze sprezarkami spiralnymi.

Dodatkowe informacje dotyczace zabezpieczen przed zawysoka temperaturg ttoczenia dostepne sa we ,Wskazéwkach stosowania”

ZR ZP ZB ZF zs ZH Z0
Wewnetrzne zabezpiecze- ZR18K* t/m ZP24K* t/m ZB15K* t/m
nie termiczne “Klixon” ZR81K* ZP83K* ZB45K*
Wewnetrzne zabezpiecze- ZR94K* t/m ZP90K* t/m ZB50K* t/m
nie termiczne “ASTP” ZR190K* ZP182K* ZB114K*

Wewnetrzny termistor +
Modut elektroniczny

Zewnetrzny termostat ZRD/ ZRH ZPD ZBD / ZBH Tylko TF.. lub PF. Tak*
Czujnik NTC ZRD ZPD Z/BD ZFD Tak*

Tylko dla wersji silnika TW..

Tabela 6: Zabezpieczenia przed zawysoka temperaturg tfoczenia

3.7 Proby wysokiego napiecia

OSTRZEZENIE
Przewdd kablowy! Porazenie elektryczne! Przed proba wysokiego napiecia wytaczy¢
zasilanie.

OSTROZNOSC
Wewnetrzne wyladowanie tukowe! Zniszczenie silnika! Nie przeprowadzac¢ prob wy-
sokiego napiecia lub préb izolacji, gdy w obudowie sprezarki wystepuje podcisnienie.



Wszystkie sprezarki Emerson Climate Technologies, po ostatecznym zmontowaniu poddawane sg probie wysokiego napiecia. Kazda z faz
uzwojenia poddawana jest prébie zgodnie z norma EN 0530 lub VDE 0530 czes¢ 1, przy napieciu réznicowym wynoszacym 1000V plus dwu-
krotna warto$¢ napiecia znamionowego. Poniewaz préby wysokiego napiecia powoduja przedwczesne starzenie sie izolacji uzwojen, dodat-
kowe proéby tego rodzaju nie sa zalecane.

Jezeli z jakiegokolwiek powodu préba taka musi by¢ przeprowadzona, napiecie probne musi by¢ nizsze. Nalezy przedtem odigczy¢ wszystkie
urzadzenia elektroniczne (np. modut zabezpieczajacy silnik, regulator obrotéw wentylatordw, itd.).

4 Uruchomieniei praca

OSTRZEZENIE
Zjawisko Diesela! Zniszczenie sprezarki! Przy wysokiej temperaturze mieszanina po-
wietrza i oleju moze prowadzi¢ do eksplozji. Nalezy unika¢ pracy z powietrzem.

WAZNE

|:| Rozcienczenie oleju! Uszkodzenie tozysk! Wtaczy¢ grzatke oleju na 12 godz. przed
uruchomieniem sprezarki.

/

4.1 Préba cisnieniowa - proba wytrzymatosci

Sprezarka zostata poddana probie wytrzymatosci w fabryce. Ze wzgledu na to, ze sprezarka bedzie poddana prébom przy okazji testowania
catego uktadu, przeprowadzenie przez uzytkownika préby wytrzymatosci czy préby szczelnosci samej sprezarki nie jest konieczne.

4.2 Proba ci$nieniowa - proba szczelnosci

OSTRZEZENIE

Wysokie ci$nienie! Obrazenia ciata! Przed przeprowadzeniem préby cisnieniowej na-
lezy uwzgledni¢ zagadnienia bezpieczeristwa osobistego i odnies¢ sie do wartosci ci-
$nien probnych.

OSTRZEZENIE
Eksplozja uktadu! Obrazenia ciata! NIE WOLNO UZYWAC innych gazéw przemysto-
wych.

OSTROZNOSC
Zanieczyszczenie ukladu! Uszkodzenie tozysk! Przeprowadzajac prébe cisnieniowa,
nalezu uzywac wylacznie suchego azotu lub suchego powietrza.

Préba cisnieniowa nie powinna dotyczy¢ sprezarki jesli uzywa sie suchego powietrza - sprezarke nalezy wykluczy¢. Nigdy nie nalezy miesza¢
czynnika chfodniczego z gazem prébnym (jako wskaznika nieszczelnosci).

4.3 Prézniowanie uktadu

Przed oddaniem instalacji do uzytku, nalezy jg oprézni¢ przy pomocy pompy prézniowej. Prawidtowe oprdznienie powoduje zmniejszenie
wilgoci resztkowej do 50 ppm. Podczas procedury poczatkowej, zawory odcinajace na ssaniu i ttoczeniu pozostaja zamkniete. Celowe jest
zainstalowanie zaworéw kontrolnych o odpowiednio dobranej wielkosci w najdalszych od sprezarki punktach rurociaggu ssawnego i rurociagu
cieczy.



4.4 Procedura napetniania ukladu

OSTROZNOSC

Praca przy niskim cisnieniu ssania! Uszkodzenie sprezarki! Nie uruchamiac sprezarki
przy ograniczonym przeptywie na ssaniu. Nie uruchamia¢ sprezarki gdy zastosowano
obejscie wytacznika niskiego cis$nienia. Nie uruchamia¢ sprezarki przed dostatecznym
napetnieniem uktadu czynnikiem chtodniczym pozwalajacym na utrzymanie co naj-
mniej 0,5 bara cisnienia na ssaniu. Spadek cisnienia ponizej 0,5 bar na czas dtuzszy niz
kilka sekund moze doprowadzi¢ do przegrzania sprezarki i wywotac przedwczesne zu-
zycie fozysk.

Ukfad nalezy napetniac ciektym czynnikiem chtodniczym przez zawér serwisowy zbiornika czynnika lub przez zawér na rurociggu cieczcowym.
Przy napetnianiu szczegdlnie zaleca sie zastosowanie filtra osuszacza. Ze wzgledu na to, ze czynniki sg mieszaninami a sprezarki spiralne po-
siadajg zawory zwrotne umieszczone w kréccach ttocznych, uktad nalezy napetnia¢ ciektym czynnikiem chtodniczym od strony wysokiego
i niskiego cisnienia jednoczesnie. Zapewni to obecnos¢ nadcisnienia w sprezarce przed jej uruchomieniem. Aby zapobiec wymyciu tozysk z
filmu olejowego przy pierwszym uruchomieniu na linii montazowej, wiekszg cze$¢ czynnika nalezy dostarczy¢ do uktadu przez strone wyso-
kocisnieniowa.

4.5 Kontrola wstepna - przed uruchomieniem

Szczegoty dotyczace instalacji nalezy omoéwic z instalatorem. Jezeli to mozliwe, nalezy uzyskac¢ rusunki, schematy potaczen itp. Dobrze jest
wykorzysta¢ wykaz czynnosci kontrolnych, ktéry zawsze powinien uwzglednia¢:

+ Kontrole wzrokowa urzadzen elektrycznych, okablowania, bezpiecznikéw itp

« Kontrole wzrokowsa instalacji dotyczaca nieszczelnosci, poluzowanych potaczen jak np zbiorniczek zaworu rozpreznego itp
« Poziom oleju w sprezarce

« Kalibracje presostatéw wysokiego i niskiego cisnienia oraz wszystkich innych zaworéw uruchamianych cisnieniowo

« Kontrole dziatania i nastaw wszystkich elementéw i urzadzen zabezpieczajacych

« Prawidtowe umieszczenie i potozenie pracy wszystkich zaworéw

« Zamocowania manometréw i innych przyrzadéw pomiarowych

+ Prawidtowe napetnienie czynnikiem chfodniczym

« Pozycje i umiejscowienie wytacznika elektrycznego sprezarki

4.6 Kierunek obrotow

Sprezarki spiralne, podobnie jak wiele innych rodzajéw sprezarek, pozwalaja na sprezanie tylko przy jednym kierunku obrotéw silnika. Kie-
runek obrotéw nie stanowi problemu w przypaku sprezarek 1-fazowych, gdyz ich uruchomienie i praca zawsze odbywaja sie we wiasciwym
kierunku. Sprezarki 3-fazowe obracaja sie w dowolnym kierunku, w zaleznosci od synchronizacji faz zasilania. Poniewaz istnieje 50% mozli-
wos¢ podtaczenia zasilania w sposéb powodujacy obroty w kierunku odwrotnym, wazne jest, aby dla zapewnienia wlasciwego kierunku
obrotéw podczas instalacji i eksploatacji uktadu, w odpowiednich punktach na urzadzeniu umiesci¢ napisy i wskazowki.

4.7 Praca w gtebokiej prézni

OSTROZNOSC

Praca w prozni! Uszkodzenie sprezarki! Sprezarka spiralna Copeland Scroll™ nigdy nie
powinna by¢ wykorzystywana do oprézniania instalacji chtodniczej lub klimatyzacyjnej
z czynnika.

Sprezarka spiralna moze by¢ wykorzystywana do odpompowania czynnika w urzadzeniu chtodniczym o ile cisnienia mieszcza sie zakresie
roboczym. Niskie ci$nienia ssania powoduja przegrzewanie sie spiral i trwate uszkodzenie fozyska napedu. Sprezarki spiralne zawierajg we-
wnetrzne zabezpieczenie przeciw prézniowe. Gdy stosunek ci$nien przekroczy wartos$c 20:1 ZS i ZF oraz 10:1 ZB, ZH, ZO, ZP i ZR.



5 Konserwacja i naprawa

5.1 Zawory serwisowe Rotalock

Zawory Rotalock powinny by¢ okresowo sprawdzone pod wzgledem szczelnosci.

5.2 Wymiana sprezarki

OSTROZNOSC

Niedostateczne smarowanie! Zniszczenie tozysk! Po wymianie sprezarki ze spalonym
silnikiem, nalezy wymieni¢ oddzielacz cieczy. Sitka lub otwér na powrocie oleju oddzie-
lacza moga sie zatkac¢ lub zatkaty sie zanieczyszczeniami. Spowoduje to niedostateczny
powrét oleju do wymienionej sprezarki i ponownga awarie.

5.3 Rozlutowanie elementéw uktadu

OSTRZEZENIE

Ptomien! Eksplozja! Poparzenia! Mieszaniny oleju i czynnika chtodniczego sa tatwo-
palne. Przed rozszczelnieniem ukfadu nalezy usunaé¢ caty czynnik chfodniczy. Unikac
pracy z nieostonionym ptomieniem w uktadzie z czynnikiem chtodniczym.

6 Demontaz i likwidacja

Usuwanie oleju i czynnika chtodniczego:

+ Nie rozprasza¢ w srodowisku.

+ Zgromadzi¢ przy uzyciu specjalnego sprzetu i odpowiednich metod.
+ Wiasciwie zlikwidowa¢ olej i czynnik chtodniczy.

+ Wiasciwie zlikwidowad sprezarke.

10



7Schematy potaczen

7.1 Schematy potaczen opis

BT ........ Termostat komorowy
B3..... Termostat gazu ttocznego
Q.. Kondensator pracy

F1, F6 . Bezpiecznik

F3 . Wytacznik HP

F4 ... Wytacznik LP

K1 ... Stycznik

7.2 Schematy potaczen

Q1
L1 '
o
PE- — — —
Fi H
L1
Rysunek 5

TW#* - INT69SCY2

3~, 50/60Hz, 400V

K2 ...... Zalecany stycznik zgodny z normga EN 60335, AC/HP
K35 .... Przekaznik (jezeli wymagany)

Q1..... Wytacznik gtéwny

R2 ...... Grzatka karteru

S1 ...... Wytacznik pomocniczy

Y5 ...... Cewka zaworu elektromag. wtrysku cieczy (i(jesli sa dostepne)

Qi

L1

L2
L3

L

Rysunek 6

L1 .
L2
L3
N ——— ]t — — — — — — — — — — — —T~——
PE — ¢— —
= Fil el ral Il MiNTes sCY2 l F5

[l

 I—

L —

|

| |

| |—{T2|T1|L1|L2|L3[32|51|M2|M1|_J |

r l |
|

|_|__\K1

Rysunek 8

Rysunek 7
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